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Diugi przekroczyty 6,2 mid zt

Zalegte zobowiazania firm budowlanych na koniec sierpnia wyniosty 6,22 mld zf,

o 7 proc. wiecej niz rok wczesniej. Dane BIG InfoMonitor i Biura Informacji Kredytowe;j
pokazuja, ze rosnie takze liczba przedsiebiorstw majacych trudnosci z terminowym
regulowaniem pfatnosci. Ich udziat w branzy zwiekszyt sie po raz pierwszy od 2021 r.

ok wczesniej przetermino-

wane zadfuzenie sektora

siegato 5,81 mld zt. Obecnie
problemy ze sptata ma ponad 51,5
tys. firm, czyli o 1093 wiecej niz
przed rokiem.

Poprawa koniunktury
nie wystarcza

Cho¢ wedtug Instytutu Rozwoju
Gospodarczego SGH trzeci kwar-
tat przyniést poprawe koniunktury
w budownictwie, oceny naktadéw
inwestycyjnych i ogélnej sytuacji
gospodarczej pozostaja negatyw-
ne. Skale probleméw pokazuja
réwniez dane o niewyptacalnosci.
W pierwszej potowie roku budow-
nictwo zajmowato trzecie miejsce
w gospodarce pod wzgledem licz-
by upadtosci oraz pierwsze pod
wzgledem restrukturyzacji.

Najwyzszy udziat firm z zalegto-
$ciami odnotowano w segmencie
budowy drég szynowych i kolei
podziemnej. Wyniést on 11,44
proc., ponad dwukrotnie wiecej
niz Srednia branzowa. Wsréd wy-
konawcéw drég i autostrad od-
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setek ten siegnat 7,75 proc. Obie
grupy sa silnie zwiazane z duzymi
inwestycjami infrastrukturalnymi.

Podwykonawcy pod presja

Jak wskazuje gtéwny analityk BIG
InfoMonitor dr hab. Waldemar Ro-
gowski, podwykonawcy pracujacy
przy projektach samorzadowych
i infrastrukturalnych coraz czesciej
czekaja na zaptate dtuzej niz firmy
obstugujace inwestoréw prywat-
nych. Zatory pfatnicze pogtebiaja
rozbudowane fancuchy podwyko-
nawcze, rosngce koszty wynagro-
dzen i materiatéw oraz op6Znienia
w rozliczaniu etapéw inwestycji.
Dodatkowym obcigzeniem jest
presja na obnizanie marz, aby zdo-
by¢ zaméwienie w przetargu.

Najwiekszy kwotowy przyrost za-
legtosci dotyczyt przedsiebiorstw
realizujacych projekty zwiazane
ze wznoszeniem budynkéw. Ich
przeterminowane zobowiazania
zwiekszyty sie o 132,6 min zf,
czyli o 11,2 proc., do 1,32 mld zt.
Najwyzsza dynamike odnotowaty
natomiast firmy przygotowujace

teren pod budowe. W tej grupie
zalegtosci wzrosty o 49,6 proc.,
osiggajac 96 min zf.

Wykonczeniéwka z niewielka
poprawa

Jedyna duza grupa budowlana,
w ktérej spadt udziat przedsie-
biorstw z zalegtosciami, byty firmy
wykonujace roboty wykonczenio-
we. Problemy z terminowym re-
gulowaniem zobowigzan miafo 13
766 podmiotéw, czyli 3,72 proc.
og6tu wobec 3,76 proc. rok wcze-
sniej.

Badanie Skaner MSP za trzeci kwar-
tat wskazuje, ze firmy budowlane
rzadziej niz inne branze zgtaszaja
opoznienia ptatnosci od klientow.
Gdy jednak do nich dochodzi,
skutki dla ich finanséw sa bardziej
dotkliwe. Problemy z ptynnoscia
sprawiaja tez, ze przedsiebiorstwa
te czesciej same odktadaja zapfate
kontrahentom. W ten sposéb op6z-
nienie jednego rozliczenia moze
przenosi¢ sie na kolejne ogniwa
realizacji inwestycji i utrudniac bie-
zace funkcjonowanie firm. |
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Magni TH

Fabryka od srodka. tadowarki pozwalaja siegnac na 51 m

6§

Layher
Najwiekszym graniczeniem nie
beda pieniadze, lecz ludzie

Budownictwo

2 Budownictwo w Polsce
Dtugi przekroczyty 6,2 mid zt

Rozmowa miesigca

JL Maskiner
Ditch Witch SKi CX
z finansowaniem fabrycznym

12 TVH
Coraz szersza oferta czesci
zamiennych

Aktualnosci branzowe

6 Layher
Najwiekszym ograniczeniem nie beda
pieniagdze, lecz ludzie

Temat miesiaca

8 Doka
Gigantyczne podpory i betonowanie
nawisowe. Budowa wiaduktu
ES-26 na S19
9 NOE
Jak wykonac zakrzywione Sciany
zbiornika z systemem NOEtop R 2757
10 ULMA
System ATR przy budowie
wroctawskiego wysokosciowca
n Wacker Neuson
W koparce EW135, fadowarkach
WL750p i WL950p postawiono na
hydraulike, automatyke i mobilnos¢

14 FJDynamics
EG10i EC100 prowadza maszyne
w 3D

15 JL Maskiner

Maszyny do réznych zadan.
Ditch Witch SKi CX z finansowaniem
fabrycznym
16 Altrad-Mostostal
Ponad 25 ton rusztowan w cztery dni
16 DHB/Makinera
Nowa firma, nowe marki i seria
mtotéw FH
17 Steelwrist
Po ponad 20 latach zmiana CEO.
18 Banat
Maszyna staneta na budowie?
Tak dziata serwis mobilny
19 Cogito
Gdy maszyna stoi, liczy sie kazda
godzina

spis trescl H

Develon
32-tonowa koparka DX300LC-9

Hyundai/Amago/
Automatyk Zbiersk
Od jednej koparki do 70% floty

20 Magni TH
Fabryka od srodka. tadowarki
pozwalaja sieggnac na 51 m

23 Fliegl
DTS 300 - 86 cm wysokosci platformy
i 23,75 tfadownosci

24 Himoinsa
Gdy agregat staje, budowa czeka

Opinie uzytkownikow

22 Hyundai/Amago/
Automatyk Zbiersk
Od jednej koparki do 70% floty

Nowosci techniczne

25 Potain

Kompaktowy zuraw samomontujacy
26 Alimak

1000 kg na 100 m dzieki dZwigowi

Medius 350

27 Bobcat
Wieksze mozliwosci kompaktowych
tadowarek

28 Develon

32-tonowa koparka DX300LC-9
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Sprzedaz

maszyn i urzadzen budowlanych
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Zamiesc ogtoszenie
atb 10 / 2026

Zakres tematyczny
Mini-ciagniki i ciagniki specja-
listyczne w budownictwie.
Podsumowanie roku -
rynek maszyn budowlanych
i drogowych.

I ‘f‘. Steelwrist XTRZ @ Koparkido 2,5 tony

0’ tatwa konserwacja dzieki bezsmarnym
I I L I RO I A I OR tozyskom i regulowanemu slimakowi
przektadni w celu wyeliminowania luzéw
@ Ztacze z blokadg hydrauliczng dla S30

i zintegrowanym zabezpieczeniem z
Wydajnos¢ dla przednim hakiem

j najmnleJSZyCh koparek 0 Zoptymalizowany zakres narzedzi
roboczych Steelwrist S30

Termin zlecen
19.11.2026

STEELWR|ST Piotr Kmieé +48 577 510 007 | Pawel Gryko +48 787 000 106

www.steelwrist.com

tel. 515-089-270

VIODELE

Metalowe modele ciagnikow siodtowych
kolekcje juz dzis!

www.modelerolnicze.pl

PP sorokg Y| a5m il 154kw

UWAGA: ZAWSZE PRZESTRZEGACG OSTRZEZEN | INSTRUKCJI PODANYCH PRZEZ PRODUCENTA. WIECEJ INFORMACJI NA BOBCAT.COM
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https://www.bobcat.com
https://steelwrist.com
https://www.tvh.com/pl-pl
https://modelerolnicze.pl/typ-maszyny/ciagnik-siodlowy

WWW.TVH.COM

ziemnych, wsréd ktérych znajdziesz

Bobcat » Case ¢ Caterpillar * JCB * John Deere * Kubota ¢ Takeuchi ¢ Volvo * Yanmar - ...

WITAJ W TVH

TVH POLSKA SP. Z 0.0.
Kalinowa 4 « 41-707 Ruda Slaska * Poland
T+4832428 1281« F+48 32428 12 89 * sales.pl@tvh.com * www.tvh.com

MYSLENICE
Ul. Drogowcow 6 * 32-400 Myslenice « Poland
T+48(12)211 44 44 « F+48(12) 211 44 45
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I ozmowa miesiaca

Najwiekszym
ograniczeniem
nie beda pieniadze,

lecz ludzie

Polski rynek wchodzi w okres przygotowan do
inwestycji, ktére moga istotnie zmienic otoczenie
wykonawcze. Elektrownia jadrowa, CPK, modernizacje
energetyki i kolejne projekty infrastrukturalne
oznaczaja ogromne zapotrzebowanie na sprzet,
rozwiazania techniczne i wykonawcéw. Coraz
powazniejsza bariera moze jednak stac sie nie kapitat,
lecz brak wykwalifikowanych pracownikéw. O tym, jak
zmienia to branze rusztowaniowa, Grzegorz Antosik
rozmawia z Wojciechem Homikiem, dyrektorem
generalnym i cztonkiem zarzadu Layher Polska.

Layher dziata juz od ponad 80 lat,
a polski oddziat zbliza sie do trzy-
dziestolecia obecnosci na rynku.
Jak wyglqgda droga, ktérq przeszta
marka?

Firma zostata zatozona w 1945 r.
w Giglingen-Eibensbach. Poczat-
kowo produkowata m.in. drabiny
i sprzet wykorzystywany w rolnic-
twie, pézZniej rozwdj zostat skiero-
wany w strone rusztowan. Waz-
nymi kamieniami milowymi byty
system ramowy Blitz z 1965 r. oraz
modutowy Allround, wprowadzo-
ny w 1974 r. Jego kolejne generacje
s ze soba w pefni kompatybilne.
W 2013 r. pojawit sie Allround Light-
weight. Ograniczenie masy kompo-
nentéw pozwolito poprawi¢ pro-
duktywnos¢: przyspieszy¢ montaz,
zmniejszy¢ obcigzenie pracownika
i zwiekszyc efektywnosc¢ transpor-
tu. Dzisiaj nie wystarczy wiec dobry
element - trzeba patrze¢ na caty
proces jego wykorzystania.
Produkcja Layher jest skoncentro-
wana w Niemczech, w trzech za-
ktadach: Eibensbach, Guglingen
i Cleebronn. Trzy zautomatyzowa-
ne cynkownie maja taczna zdol-
nos¢ okoto 2790 tys. ton rocznie,
a kluczowe procesy sa realizowane
we wiasnym zakresie, co daje kon-
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trole nad jakoscia i powtarzalno-
Scig produkgji.

A jak rozwijat sie polski oddziat?
Jestesmy w Polsce od 1998 r. Po-
czatkowo budowaliSmy rozpo-
znawalnos¢ marki, kompetencje
techniczne, sprzedaz i logistyke.
Firma zaczynata w Bielanach Wro-
ctawskich, pézniej dziatata w Jan-
kach, a dzis jej siedziba znajduje sie
w Siestrzeni pod Warszawa.

Mamy piec regionéw handlowych,
wtasny dziat techniczny, logisty-
ke i duze zaplecze magazynowe.
Globalnie Layher dziata w ponad
50 krajach i dysponuje ponad 140
centrami serwisowymi. Polska jest
dla grupy istotnym rynkiem - oce-
niam, ze znajdujemy sie mniej wie-
cej w pierwszej dziesiatce.

Zmienit sie tez zakres wspétpracy.
Kiedys producent rusztowan koja-
rzyt sie gtéwnie z dostawa materia-
tu. Dzi$ uczestniczymy w projekcie
znacznie wczesniej.

Na czym polega to wsparcie?

Mozemy przeprowadzi¢ klienta
praktycznie przez caty proces.
Jesli nie ma odpowiedniej doku-
mentacji obiektu, zaczynamy od
skanowania i chmury punktéw. Na

Wojciech Homik, dyrektor
generalny i cztonek
zarzqdu Layher Polska.

tej podstawie powstaje projekt,
w ktérym wczesniej mozna wy-
chwyci¢ potencjalne kolizje.
Wykorzystujemy m.in. LayPLAN
CAD, srodowisko Autodesk Revit
i koncepcje Layher SIM - Scaffolding
Information Modeling. SIM2Field
pozwala przenies¢ model 3D bez-
posrednio na budowe, a SIM2Field
XR wspiera przygotowanie pracy,
montaz i kontrole konstrukgcji.
Klient jeszcze przed rozpoczeciem
robot wie, gdzie rusztowanie ma
stana¢, jakiego materiatu potrze-
buje i jak bedzie przebiegat mon-
taz. To ogranicza btedy, przestoje
i zbedne roboczogodziny. Coraz
rzadziej wyglada to tak, ze ktos
przywozi dwie ciezarowki ruszto-
wania i dopiero na miejscu zasta-
nawia sie, co z niego zbudowac.

Kim jest typowy klient Layher i
gdzie widzi Pan najwiekszy poten-
cjat wzrostu?

Przede wszystkim s3 to wyspecjali-
zowane firmy rusztowaniowe. My

fot. Layher

-

dostarczamy system i wiedze tech-
niczna, natomiast montaz pozosta-
wiamy klientom.

Nasze rozwiagzania pracuja w bu-
downictwie, energetyce, przemy-
Sle produkcyjnym, stoczniowym,
mostowym i eventowym. Najwiek-
szy potencjat na najblizsze piec lat
widze jednak w szeroko rozumia-
nym przemysle. Elektrownia jadro-
wa, modernizacje energetyki, CPK
i projekty infrastrukturalne beda
wymagaty ogromnych ilosci sprze-
tu i pracy. | wtasnie tutaj pojawia
sie najwieksze ograniczenie.

Brak ludzi?

Tak. To bedzie jedno z kluczowych
wyzwan. Projekty sa ogromne, ale
liczba wykwalifikowanych pracow-
nikéw jest ograniczona. Jezeli kilka
inwestycji ruszy jednoczesnie, po-
wstanie bardzo powazne waskie
gardto.

Podobng sytuacje  widzieliSmy
przed Euro 2012. Duza liczba reali-
zowanych réwnolegle projektow



przyniosta presje czasowa, wzrost
kosztéw i problemy firm, ktore nie
zabezpieczyty kontraktow przed
zmianami cen.

Dlatego nie powiedziatbym po pro-
stu, ze przed branza sa , ttuste lata”.
Projektow moze by¢ bardzo duzo,
ale pytanie brzmi, czy rynek bedzie
miat czym je wykonac. Najwazniej-
szym zasobem stanie sie cztowiek.

A skoro ludzi bedzie brakowato,
rosnie znaczenie produktywnosci.
Zdecydowanie. Firmy muszg lepiej
przygotowywac projekty i wybie-
rac rozwigzania pozwalajace wyko-
nac te sama prace szybciej i mniej-
szym naktadem sit.

Jednym z przykfadow jest Layher
Lightweight. Lzejsze komponenty
zmniejszaja obciazenie pracownika,
moga zwiekszy¢ tempo montazu do
10 proc. i wykorzystanie mozliwosci
transportowych nawet o 12 proc.
Réwnie wazne jest jednak przygo-
towanie catego procesu - od pro-
jektu i listy materiatowej po logi-
styke i kolejnos¢ montazu. Dlatego
rozmawiamy z klientami o TCO,
czyli Total Cost of Ownership. Nie
warto poréwnywac wyfacznie
ceny jednego elementu. Drozszy
produkt moze ograniczy¢ liczbe
roboczogodzin, uprosci¢ logistyke
i przyspieszyc realizacje, a w efek-
cie obnizyc¢ koszt catego projektu.

Czy polski rynek jest juz gotowy na
takie podejscie?

Technicznie jest rynkiem dojrzatym.
Projekty sa skomplikowane, a stoso-
wane rozwiazania stoja na wysokim
poziomie. Wiecej zastrzezen mam
do dojrzatosci ekonomicznej.

Nadal trzeba budowac swiado-
mos¢, ze cena pojedynczego ele-
mentu nie jest najwazniejszym
miernikiem optacalnosci. Kiedy
jednak klient przeprowadzi z nami
projekt od poczatku do konca
i zobaczy oszczednos¢ roboczogo-
dzin, sprawniejsza logistyke i wy-
nik ekonomiczny, bardzo szybko
zaczyna patrze¢ na koszt inaczej.
Rynek stopniowo przechodzi od
improwizacji do planowania.

Drugim filarem tej zmiany jest bez-
pieczenstwo. Gdzie widzi Pan naj-
wieksze zagrozenia?

Jednym z najpowazniejszych jest
mieszanie elementéw réznych sys-
temow. Projektant wykonuje obli-

czenia na podstawie dokumentacji
konkretnego producenta i okreslo-
nych parametréw wytrzymatoscio-
wych. Jezeli pézniej na budowie
taczy sie komponenty kilku produ-
centéw, pojawia sie pytanie, czy
rzeczywista konstrukcja odpowia-
da temu, co zostato policzone.

W przypadku niestandardowego
rusztowania kluczowe sa doku-
mentacja producenta i indywidual-
ny projekt techniczny. Ostatecznie
nie chodzi jednak o dokumenty, ale
o bezpieczenstwo ludzi montuja-
cych rusztowanie i péZniej na nim
pracujacych.

A poziom wiedzy?

Weciaz jest niewystarczajacy. Na
studiach budowlanych rusztowa-
niom poswieca sie¢ zazwyczaj za-
ledwie kilka godzin, wiec trudno
mowic¢ o gruntownym przygoto-
waniu. PéZniej wiedze zdobywa sie
gfoéwnie w praktyce.

Dlatego mocno angazujemy sie
w szkolenia. Pokazujemy prawidto-
we i btedne rozwigzania oraz uczy-
my, na co zwracac¢ uwage podczas
montazu i odbioru rusztowan. Przy
coraz bardziej ztozonych projek-
tach znaczenie tych kompetencji
bedzie rosto.

Ktora realizacja najlepiej pokazuje
mozliwosci systemow Layher?
Dobrym przyktadem byta tymcza-
sowa ktadka w Gdansku, zbudowa-
na w zwiazku z przebudowa Mostu
Stagiewnego przez naszego klienta
- CUBE Techniki Rusztowaniowe.
Konstrukcja zapewniata ruch pie-
szy na Wyspe Spichrzéw, a jedno-
czesnie musiata umozliwia¢ zeglu-
ge, dlatego jej srodkowa czes¢ byta
przesuwana w strone nabrzeza.
Kfadka miata 42 m dtugoscii wazyta
okoto 25 ton, a mechanizm otwiera-
nia oparto na wciagarkach linowych.
Pokazata, ze system rusztowaniowy
moze by¢ podstawa bardzo nietypo-
wych konstrukcji inzynierskich.
Podobnie jest ztymczasowymi zada-
szeniami, ktére pozwalaja ostania¢
miejsca pracy, ogranicza¢ wptyw ro-
b6t na otoczenie i redukowac hatas.

Ktory produkt najlepiej symbolizu-
je dzisiejszq oferte Layher?
Zdecydowanie Allround. To uni-
wersalny system modutowy, z kt6-
rego mozna budowac bardzo réz-
ne konstrukcje.

W projektach przemystowych waz-
ne sa m.in. rusztowania wiszace
i podwieszane. W Allround Light-
weight stojak z integralnym czo-
pem moze by¢ stosowany zaréw-
no w konstrukcjach stojacych, jak
i podwieszanych. Ogranicza to licz-
be elementéw i prac montazowych
oraz zmniejsza ryzyko pomyftki.

Po raz kolejny wracamy wiec do tej
samej zasady: przewaga produktu
nie wynika wyfacznie z parame-
tréw, ale réwniez z tego, ile czasu
i pracy pozwala zaoszczedzic.

Jak przektada sie to na wyniki Lay-
her Polska?

Rok 2025 byt dla nas bardzo dobry
sprzedazowo. Od kilku lat zwieksza-
my przychody i udziaty rynkowe.
To nie jest wytacznie efekt sprze-
dazy produktu. Duze znaczenie
ma model wspétpracy: termino-
wa dostawa, wsparcie projektowe
i techniczne oraz szkolenia. Jezeli
klient dzieki temu zdobywa kolej-
ne projekty i rozwija wfasna firme,
rozwijamy sie razem z nim.

rozmowa miesiac d

Gdybysmy wrécili do tej rozmowy
za piec lat, co najbardziej zmieni
sie na rynku rusztowan?

Gtéwne kierunki juz sa widocz-
ne. Po pierwsze - cztowiek. Brak
wykwalifikowanych pracownikéw
zwigkszy znaczenie systemow, kto-
re pozwalaja pracowac szybciej,
I1Zej i bezpieczniej.

Po drugie - cyfryzacja. Firmy beda do-
kfadniej projektowaty, planowaty lo-
gistyke i kontrolowaty realizacje, bo
witasnie tam mozna znalez¢ oszczed-
nosci i budowac rentownosc.

Po trzecie - bezpieczenstwo. Rynek
bedzie coraz mocniej wymagat
stosowania kompletnych syste-
moéw zgodnie z dokumentacja.
Presja cenowa pozostanie, ale przy-
sztos¢ nie bedzie nalezata do tego,
kto zaoferuje najtanszy element.
Przewage bedzie miat ten, kto po-
trafi przygotowac i przeprowadzic¢
caty projekt w sposéb przewidy-
walny, produktywny i bezpieczny.

Dziekujemy za rozmowe.

TWOJE

BEZPIECZENSTHWO

— -._.-n_.

Layher X

= Ten systom rusciowan.

W
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Gigantyczne podpory i betonowanie nawisowe.
Budowa wiaduktu ES-26 na $S19

Na odcinku drogi ekspresowej S19 Babica—Jawornik powstaje oSmioprzestowy wiadukt ES-26. Najwyzsze
podpory obiektu osiagaja 66 m, a rozpietos¢ przeset dochodzi do 188 m. Ze wzgledu na wysokos¢
konstrukcji, uksztattowanie terenu i ograniczong przestrzen montazowa przy realizacji zastosowano
systemy samowznoszace, ciezkie konstrukcje wsporcze oraz technologie betonowania nawisowego.

iadukt ES-26 powsta- Na innych elementach obiektu
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Wiadukt ES-26 przebiega nad
pagoérkowatym terenem potudniowo-
wschodniej Polski. Rozpietosc jego
przeset dochodzi do 188 m.
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w kierunku sasiednich przeset az
do ich pofaczenia.

Na budowie wykorzystywanych
jest pie¢ par wozkéw nawisowych
Doka, co oznacza mozliwos¢ jedno-
czesnej pracy 10 wézkéw na kilku
podporach. Technologia pozwala
prowadzi¢ segmentowa realizacje
przeset o rozpietosci dochodzacej
do 188 m bez koniecznosci wyko-
nywania petnego podparcia ustroju
nosnego od poziomu terenu.

— Budowa wiaduktéw na drodze eks-
presowej S19 Babica-Jawornik jest
wyzwaniem inzynieryjnym wyma-
gajgcym innowacyjnych technologii
budowlanych. W szczytowym okre-
sie budowy wykorzystujemy jedno-
czesnie wiele wézkéw nawisowych
na najwiekszych wiaduktach, co
umozliwia sprawnq realizacje prze-
set o rozpigtosci do 188 m — moéwi
Sebastian Dobrzanski, dyrektor
kontraktu w Intercor.

Modelowanie 3D przed realizacja

Ze wzgledu na skomplikowana geo-
metrie obiektu oraz prowadzenie
montazu na platformach znajduja-
cych sie ponad 60 m nad terenem
istotnym elementem przygotowa-
nia robo6t byto modelowanie 3D.
Doka wykorzystata programy Do-
kaCAD i Revit do szczeg6towego
odwzorowania konstrukcji oraz
opracowania kolejnosci poszcze-
golnych etapow prac.

Sekwencje budowy przedstawiono
réwniez w formie animacji. Narze-
dzia cyfrowe stuzyty do koordynacji
pracy systeméw samowznoszacych
iwézkow nawisowych oraz planowa-
nia operacji w warunkach ograniczo-
nej przestrzeni montazowej. Czes¢
elementéw dostarczano na budowe
wstepnie zmontowanych, a prace
wspierat instruktor deskowari.
Odcinek S19 Babica-Jawornik re-
alizowany jest w latach 2024-2027
i stanowi czes¢ miedzynarodowego
korytarza Via Carpatia. W przedsie-
wzieciu uczestnicza Intercor oraz
firmy Skabud, Bojko Mosty i PRI Bu-
dex. Zakonczenie realizacji odcinka
zaplanowano na 2027 r. |

Jak wykonac zakrzywione sciany zbiornika
z systemem NOEtop R 275?

Przy wykonywaniu zbiornikéw i innych pionowych konstrukcji o zakrzywionej
geometrii kluczowe znaczenie ma doktadne odwzorowanie projektowanego
promienia. NOEtop R 275 to system deskowania okragtego przeznaczony

do takich realizacji, pracujacy przy promieniach od 2,75 m. Jego konstrukcja
pozwala przygotowac deskowanie do pierwszego uzycia juz w fabryce, a przy
kolejnych etapach zmieniac¢ promien bezposrednio na placu budowy.

ierwszy promiefi NOEtop R

275 jest ustawiany w fabry-

ce, dzieki czemu deskowa-
nie moze zosta¢ dostarczone na
budowe w stanie przygotowanym
do bezposredniego zastosowania.
Ogranicza to zakres prac zwiaza-
nych z poczatkowym ustawieniem
geometrii systemu na miejscu re-
alizacji.
Przy kolejnych uzyciach promien
mozna zmienia¢ juz na placu
budowy. System przewidziano
do pracy od 2,75 m, a regulacja
umozliwia ponowne dopasowa-
nie deskowania do wymaganej
krzywizny. W praktyce pozwala to
wykorzystac¢ ten sam zestaw przy
wykonywaniu réznych pionowych
elementéw krzywoliniowych, o ile
mieszcza sie one w zakresie prze-
widzianym dla systemu.

Profile NOEtop i rozbudowa
w pionie

NOEtop R 275 wykorzystuje profile
NOEtop i jest zintegrowany z kon-
cepcja deskowan tej serii. Istotna
cecha konstrukcji jest mozliwosé
rozbudowy zestawu w gére. Do
taczenia kolejnych elementow stu-
zy zamek do nadstawek NOEtop R
275.

Doktadne ustawienie dobudo-
wanych segmentéw zapewniaja
napinacze regulacyjne NOEtop R
275. Ich zadaniem jest wyréwna-
nie poszczeg6lnych elementéw
po rozbudowie deskowania, co ma
znaczenie dla zachowania ciagtosci
formowanej powierzchni i precy-
zyjnego odwzorowania wymaga-
nej krzywizny. Zestawienie funk-
cji regulacji promienia, pionowej
rozbudowy oraz wyréwnywania
elementéw tworzy system prze-

znaczony do wykonywania zakrzy-
wionych konstrukcji o powtarzal-
nej geometrii.

Zastosowanie przy zbiornikach
technologicznych

Przyktadem praktycznego wyko-
rzystania systemu byfa realiza-
cja prowadzona w marcu 2026 r.
w Niestepowie w woj. pomorskim.
NOEtop R 275 zastosowano tam
podczas formowania zbiornikéw
oczyszczalni  $ciekéw technolo-
gicznych dla rzeZni drobiu.

W tego typu konstrukcjach znacze-
nie ma zaréwno zachowanie pro-
jektowanego promienia Scian, jak
i doktadne potaczenie kolejnych
elementéw deskowania. NOEtop
R 275 zostat wykorzystany wtasnie
do wykonania takich pionowych,
zakrzywionych powierzchni. n
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System ATR przy budowie wroctawskiego wysokosciowca

W Scistym centrum Wroctawia powstaje kompleks Quorum, sktadajacy sie z pieciu budynkéw o funkgji
biurowej i mieszkaniowej. Jednym z nich jest wieza mieszkalna o wysokosci blisko 140 m, ktéra bedzie
drugim najwyzszym budynkiem w miescie. Przy realizacji jej zelbetowego trzonu wykorzystano
samowznoszacy system ATR firmy ULMA, wspoéftpracujacy z systemami MK, ORMA, LGW i BRIO.

e wzgledu na niewielkie

szachty, skomplikowany

uktad Scian oraz ksztatt
i geometrie budynku projekt wy-
magat indywidualnych rozwigzan.
Budowe trzonu podzielono na trzy
sekcje robocze. Kazda z nich jest wy-
konywana z wykorzystaniem syste-
mu samowznoszacego ATR oraz
systemow MK, ORMA, LGW i BRIO.
Gtéwna konstrukcja poszczegol-
nych sekcji sktada sie z podestéw
betoniarskich, gféwnych i ste-
rowniczych, a w niektérych przy-

Ze wzgledu na niewielkie szaghiy, skomplikc

uktad Scian oraz ksztatt i geometrie bu
wymagat indywiduglnych roz
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padkach réwniez z podestu do-
datkowego. System ATR stuzy do
podwieszania elementéw ORMA,
ktore stanowia deskowanie zelbe-
towej konstrukcji trzonu.

Ramy pomiedzy pomostami oraz
konstrukcje podwieszenia desko-
wania wykonano z profili MK-120
i MK-180. Cze$¢ pomostéw zostata
podwieszona z wykorzystaniem sys-
temu BRIO. Nie wszystkie Sciany sa
wykonywane jednoczes$nie - czesc¢
z nich powstata w drugim etapie
z wykorzystaniem deskowania LGW.

ki

System HWS zabezpiecza
prace na wysokosci

W celu zapewnienia bezpiecznego
prowadzenia robét na wysokosci
zastosowano system oston prze-
ciwwiatrowych HWS. Jego projekt
uwzglednia nieregularny, zaoblo-
ny ksztatt budynku oraz technolo-
gie jego wykonywania.

System HWS, podobnie jak ATR,
zostat wyposazony w podzespo-
ty mechaniczne i hydrauliczne.
W przypadku HWS rozwiazanie to
umozliwia podnoszenie konstrukgji
bez uzycia zurawia.

Zestaw zastosowanych systemow
odpowiada uktadowi konstrukcyj-

nemu trzonu i kolejnym etapom
jego realizacji. ATR pefni funk-
Cje systemu samowznoszacego,
ORMA stuzy jako deskowanie zel-
betowej konstrukcji trzonu, LGW
wykorzystywane jest przy Scianach
wykonywanych w drugim etapie,
a profile MK-120 i MK-180 tworza
elementy ram oraz konstrukgji
podwieszenia deskowania. Uzu-
pefnieniem cafosci sa pomosty
podwieszone z wykorzystaniem
systemu BRIO oraz ostony HWS za-
bezpieczajace prace na wysokosci.
Na najwyzszej kondygnacji wiezy
(jej wysokos¢ to 140 m) zaplano-
wano taras widokowy z panorama
Wroctawia. ]



Wacker Neuson

W koparce EW135, tadowarkach

WL750p i WL950p postawiono
na hydraulike, automatyke

i mobilnosc¢

Wacker Neuson rozszerza oferte o koparke kotfowa EW135
oraz fadowarki kotowe WL750p i WL950p. Nowe modele
facza wysoka wydajnosc robocza z zaawansowana hydraulika,

systemami wspomagajacymi operatora i rozwigzaniami
poprawiajacymi bezpieczenstwo oraz precyzje pracy.

owa EW135 przenosi ofer-

te koparek kotowych Wac-

ker Neuson do wyzszej
klasy wydajnosci. Maszyne zapro-
jektowano z naciskiem na wysokie
sity podnoszenia, cyfryzacje i sze-
roka wspoétprace z nowoczesnym
osprzetem.
Zastosowano w niej zamontowany
na state famany wysiegnik bez kon-
soli obrotowej. Wedfug producenta
rozwigzanie ogranicza straty mocy,
zwieksza stabilnos¢ i pozwala uzy-
skac¢ wyzsze sity podnoszenia.
Za precyzje pracy odpowiada in-
teligentny uktad hydrauliczny
wspo6tpracujacy z technologia MiC
4.0. Elektrohydrauliczne sterowa-
nie wstepne umozliwia doktadne
prowadzenie maszyny, a indywi-
dualnie zapisywane profile opera-
tora i osprzetu pozwalajg dostoso-
wac ustawienia do réznych zadan.
EW135 otrzymata réwniez rozbu-
dowany pakiet bezpieczenstwa.

Obejmuje on Active Working Signal,
funkcje Auto Brake, system ostrze-
gania przed przecigzeniem z 10-ca-
lowym interfejsem HMI, kamere
boczna i kamere cofania. Widocz-
nos¢ poprawiaja reflektory robocze
LED, a jaskrawe stopnie wejsciowe
zwiekszaja ich zauwazalnosc.
Koparka moze poruszac sie z pred-
koscig do 35 km/h, taczac mobil-
nos¢ maszyny kotowej z mozliwo-
Sciami wymaganymi przy pracy
z ré6znym osprzetem. — Nasi klienci
oczekujq maszyn o duzej mocy, ktére
w réwnym stopniu zapewniajq wy-
dajnos¢, komfort obstugi i bezpie-
czenistwo — mowi Fred Cordes, dy-
rektor zarzadzajacy ds. sprzedazy
Wacker Neuson w Niemczech.

WL750p i WL950p: Power Drive
i hydraulika Load Sensing

Nowe  tadowarki  przegubowe
WL750p i WL950p zaprojektowa-

temat miesiac d

Wacker Neuson EW135: Nowa - EW135 wykorzystuje staty
tamany wysiegnik, technologie MiC 4.0 i elektrohydrauliczne
sterowanie. Koparka osigga predkosc do 35 km/h.

no do intensywnego transportu
i przetadunku materiatéw. Litera ,,p”
oznacza Performance i odnosi sie do
duzej sity ciagu, wysokiej wydajnosci
hydrauliki oraz predkosci jazdy do 40
km/h.

System Power Drive umozliwia osig-
ganie pefnej predkosci bez zmiany
biegéw lub przetaczania stopnijaz-
dy. Dzigki temu sita ciagu pozostaje
dostepna bez przerw wynikajacych
ze zmiany przefozenia.

Uktad hydrauliczny wykorzystuje
pompe Load Sensing oraz standar-
dowy system Flow Sharing. Pofa-
czenie obu rozwigzan pozwala kie-
rowac¢ moc hydrauliczng tam, gdzie
jest aktualnie potrzebna, i wyko-

nywac kilka ruchéw roboczych
jednoczesnie. Ma to ograniczac zu-
zycie energii, poprawiacC precyzje
i zwiekszac wydajnos¢ pracy.

Operator ma do dyspozycji asy-
stenta zatadunku, automatyczny
powrét tyzki oraz ogranicznik wy-
sokosci podnoszenia. Systemy te
wspieraja wykonywanie powta-
rzalnych cykli roboczych i poma-
gaja utrzymac ich state parametry.
Kabiny obu modeli zaprojektowano
z naciskiem na ergonomie i widocz-
nos¢. Obstuga odbywa sie za po-
moca wyswietlacza, pokretta Jog
Dial i dzojstika, z ktérych operator
uzyskuje dostep do funkcji maszyny
i systeméw wspomagajacych. M

ENTRACK

CZESCI DO MASZYN BUDOWLANYCH
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Minikoparki, skid steery i fadowarki. Coraz szersza oferta
czesci zamiennych

TVH wyraznie zwieksza zakres swojej oferty dla segmentu matych maszyn budowlanych. Od poczatku
roku firma wprowadzita ponad 780 nowych referencji przeznaczonych m.in. do minikoparek,
fadowarek o sterowaniu burtowym (skid steer), tadowarek gasienicowych, koparko-tadowarek, wozidet
budowlanych oraz kompaktowych fadowarek kotowych. Réwnolegle rozszerzono wyszukiwarke
wedtug marki i modelu, a kolejne etapy rozwoju asortymentu zaplanowano w 2027 r.

branzy budowlanej,

przy pracach infra-

strukturalnych i ksztat-
towaniu terenu maszyny kompak-
towe sa regularnie eksploatowane
w trudnych warunkach. Wysokie
obcigzenia, btoto i pyt przyspiesza-
ja zuzycie wielu podzespotow, dla-
tego w przypadku awarii kluczowe
znaczenie ma mozliwos¢ szybkie-
go dobrania i dostarczenia wtasci-
wej czesci zamiennej. Ogranicze-
nie czasu przestoju ma szczegolne
znaczenie dla zarzadcow flot, wy-
pozyczalni oraz warsztatow, ktére
odpowiadaja za utrzymanie ma-
szyn w statej gotowosci do pracy.
Na tym obszarze koncentruje sie
obecnie rozwéj oferty TVH. Firma
korzysta z globalnej bazy danych
obejmujacej ponad 55 min zna-
nych numeréw katalogowych,
z czego 5 mIn dotyczy matych ma-
szyn budowlanych. Od 1 stycznia
do asortymentu dodano ponad
780 nowych pozycji SEM. Jedno-
cze$nie  wyszukiwarka wedtug

12 9/2026 | atb

marki i modelu w sklepie interne-
towym TVH zostata uzupetniona
o ponad 100 kolejnych modeli
maszyn SEM. Klienci moga dzieki
temu wyszukiwac czesci w oparciu
o szersza liste modeli i numeréw
seryjnych, co ma utatwic¢ szybkie
znalezienie kompatybilnych kom-
ponentow.

Jednym z istotnych elementow oferty TVH
jest szerokoS¢ bazy czesci przeznaczonych
do matych maszyn budowlanych.

Najwiekszy nacisk na czesci
eksploatacyjne

Rozbudowa portfolio nie sprowa-
dza sie wyfacznie do zwigkszania
liczby dostepnych pozycji. Zespo-
ty odpowiedzialne za rozwdj pro-
duktéw w TVH skoncentrowaty
sie przede wszystkim na tych ukfa-

dach i podzespotach, ktére w prak-
tyce sa najbardziej narazone na in-
tensywne zuzycie.

Jednym z kluczowych obszaréw
jest hydraulika. W tej grupie oferta
obejmuje uszczelnienia, zestawy
uszczelnien, przewody hydrau-
liczne, pompy hydrauliczne oraz
silniki hydrauliczne. Réwnie sze-

fot. TVH



roko rozwijana jest grupa czesci
ramy i kabiny, w ktérej znajduja
sie sprezyny gazowe, fotele, szyby
i panele drzwiowe, linki sterujace,
wycieraczki szyb oraz dzojstiki.
W przypadku uktadu elektryczne-
go asortyment obejmuje przetacz-
niki, ztacza, oswietlenie, czujniki,
rozruszniki i alternatory, natomiast
wsrod ogélnych elementow me-
chanicznych dostepne sa sworznie,
tuleje, paski i tozyska.

Osobna czes¢ oferty stanowia
elementy filtracyjne, w tym filtry
paliwa, oleju, hydrauliczne, prze-
ktadniowe i powietrza. W zakresie
silnika i ukfadu chtodzenia TVH
oferuje elementy silnika, wentyla-
tory, chtodnice, pompy wody oraz
uszczelki. Portfolio czesci do ukfa-
du paliwowego obejmuje z kolei

)r
|
)

Joris Tijtgat, Global Market
Manager ds. SEM w TVH.

wtryskiwacze paliwa i ich czesci,
turbosprezarki oraz pompy paliwa.
Rozwijana jest réwniez oferta prze-
znaczona do hamulcoéw, uktadu
napedowego i kierowniczego.
W tej grupie znajduja sie czesci
przektadni, sprzegta, waty nape-
dowe, osie skretne oraz elementy
uktadu hamulcowego. Uzupetnie-
niem sa czesci zwiazane z ogumie-
niem, gasienicami i podwoziem,
w tym felgi, gasienice gumowe
oraz elementy podwozia.

Oferta dla flot r6znych marek
Rozszerzanie asortymentu ma
réowniez odpowiadac¢ na potrzeby
warsztatow i operatoréw pracuja-
cych z flotami mieszanymi. Z tego

wzgledu TVH nadafo priorytet
rozwojowi czesci do najpopular-

niejszych marek maszyn obecnych
w branzy.

Do gtéwnych marek objetych ofer-
ta naleza: |CB, Kubota, Bobcat, Vo-
Ivo, Caterpillar, New Holland, Case
CE, Takeuchi oraz Yanmar. Zakres
wsparcia obejmuje réwniez maszy-
ny takich producentéw jak: Komat-
su, Terex, Wacker Neuson, Ausa,
Thwaites, Hitachi i Sany, a takze
inne marki.

Dalsza rozbudowa w 2027 roku

Wprowadzenie ponad 780 nowych
referencji w tym roku jest jednym
z etapow szerszej strategii rozwoju
TVH. Firma zapowiada dalsza roz-
budowe swojej globalnej sieci do-
stawcow i zwiekszanie liczby do-
stepnych numeréw katalogowych
z mysla o kolejnych latach, w tym
0 2027 roku.

— Naszym celem jest zapewnienie
naszym partnerom petnego zaufa-
nia — mowi Joris Tijtgat, Global
Market Manager ds. SEM w TVH.
— Niezaleznie od tego, jaka marka
lub model matej maszyny budowla-
nej trafi do warsztatu, TVH posiada
odpowiedniq czes¢ w magazynie,
gotowq do wysyftki.

Szybki dobor czesci
i zaplecze techniczne

Jednym z istotnych elementéw
oferty TVH jest szerokos¢ bazy
czesci przeznaczonych do matych
maszyn budowlanych. W tym kon-
tekscie szczegdlna role odgrywa
sprawna logistyka. Wedtug danych
firmy 95% zamowien jest wysyta-
nych tego samego dnia z lokalnych
magazynéw, co ma ograniczac
czas przestojow maszyn i przyspie-
sza€ powro6t sprzetu do pracy.
Klienci moga takze korzystac¢ ze
wsparcia technicznego przy dobo-
rze czesci. Dedykowani specjalisci
ds. czesci zamiennych, postuguja-
cy sie tacznie 55 jezykami, poma-
gaja wskazac¢ wiasciwe elementy
na podstawie numeru seryjnego
i specyfikacji maszyny.

Proces wyszukiwania i zamawiania
czesci uzupetnia sklep internetowy
One-Stop Online Shop. Platfor-
ma umozliwia wyszukiwanie cze-
sci, sprawdzanie ich dostepnosci
w czasie rzeczywistym, kierowanie
zapytan ofertowych oraz sktadanie
zamoéwien 24/7. |

Maszy pytania? - skontaktuj sie z nami

o

Komatsu WB93R-8
Universal Hobbies, 1:50
kod: MA37041

Komatsu WA 600-8
Universal Hobbies, 1:50
kod: MA36532
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Posciel w maszyny
budowlane Liebherr
kod: TA60571

Komatsu HB 205 LC3
Universal Hobbies, 1:50
kod: MA36534

Zapisz sie do
newslettera atb

Dostarczamy najwazniejsze
informacje!
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https://atbudownictwo.pl/o-czasopismie/zostan-czytelnikiem/zapisz-sie-sie-do-newslettera
https://modelerolnicze.pl/kolekcjonerskie-maszyny-rolnicze-budowlane/budowlane-modele-kolekcjonerskie
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FJDynamics

EG10i EC100 prowadza maszyne w 3D

FJDynamics rozwija oferte dla budownictwa wokét cyfrowego prowadzenia maszyn i wymiany
danych miedzy placem budowy a biurem. W portfolio firmy sa dwa systemy 3D do koparek - prostszy,
bezprzewodowy F|DTrion EG10 oraz bardziej rozbudowany F|DTrion EC100. Catos¢ uzupetnia
platforma TerraMind, stuzaca do zarzadzania projektami, maszynami i danymi wykonawczymi.

odstawowa zasada dziatania

obu systeméw jest podobna:

operator pracuje wzgledem
cyfrowego projektu, a system na
biezaco pokazuje potozenie narze-
dzia wzgledem zadanej powierzch-
ni, wysokosci lub spadku. Dzigki
temu moze kontrolowac¢ m.in. gfte-
bokos¢ wykopu, niwelacje czy geo-
metrie skarpy bez ciagtego wyzna-
czania kolejnych punktéw w terenie.
EG10 ma by¢ prostszym wejsciem
w technologie 3D, natomiast
EC100 rozwigzaniem dla uzytkow-
nikéw potrzebujacych bardziej roz-
budowanego $ledzenia geometrii
maszyny i wigkszej liczby konfigu-
racji osprzetu.

EG10 - bezprzewodowo
i z mysla o prostym wdrozeniu

F|DTrion EG10 jest bezprzewodo-
wym systemem naprowadzania
o deklarowanej dokfadnosci +3 cm.
Wedtug producenta montaz moze
zajac okoto 10 min, a kalibracja oko-
to 25 min. Modutowa konstrukcja
ma ufatwiac takze przenoszenie ze-
stawu miedzy maszynami. — Jest to
w petni bezprzewodowy system 3D,
przeznaczony do dosfownie kazdej
koparki. Mozemy go zainstalowaé
nawet na koparko-tadowarce — méwi
Karol Wtodarczyk z firmy Akpex,
przedstawiciela marki FJ]Dynamics.
System wykorzystuje gtéwny od-
biornik oraz dodatkowy bezprze-
wodowy czujnik, ktéry kompen-
suje zmiane kata otwarcia oraz
pochylenia tyzki. Dzigki temu uktad
okresla potozenie lemiesza wzgle-
dem projektu. — Aby precyzyjnie
okreslic potozenie lemiesza, mamy
drugi bezprzewodowy czujnik, ktory
kompensuje kqt otwarcia/zamknig-
cia oraz pochylenia tyzki. Dzieki
temu system zawsze wie, w ktérym
pofozeniu jest lemiesz — wyjasnia
Karol Wtodarczyk.
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Najwazniejsze w systemie EG10 to
petne wsparcie dla kazdego rodza-
ju tyzek - sztywnych, wychylnych
oraz obrotowych — System wyko-
rzystuje ten jeden czujnik zamonto-
wany w odpowiedni sposéb aby na
biezqco Sledzi¢ zmiany pofoZenia
narzedzia.. To rozwiqzanie przewi-
dziane do samodzielnego montazu
i samodzielnej kalibracji przez uzyt-
kownika — méwi przedstawiciel fir-
my Akpex.

EG10 moze by¢é wykorzystywany

przy niwelacji, wykopach linio-
wych, drenazach, korytowaniu
oraz skarpowaniu. Operator moze
pracowaé¢ wedtug zadanej wyso-
kosci i spadku, co pozwala wyko-
rzystac system np. przy wykony-
waniu wykopéw pod instalacje czy
formowaniu nasypéw i skarp.
System obstuguje ponad 6000
uktadéw wspoétrzednych oraz pliki
DWG, DXF, SHP, KML i XML. Od-
biornik wykorzystuje 1408 kana-
téw GNSS i pracuje z najwazniej-
szymi systemami satelitarnymi. Ma
stopien ochrony P68, natomiast
bezprzewodowy czujnik IMU -
IP67. Deklarowany czas pracy czuj-
nika wynosi do 84 h.

EG10 wyposazono w dwie kamery
5 MP. Ich obraz mozna potaczy¢
z danymi projektowymi, dzieki
czemu operator widzi informacje
z projektu na tle rzeczywistego
placu budowy. — Jezeli mamy wrzu-

& FM260518134803
-
¥ 1.072

cony projekt, pod-
ktady DWG czy DXF,
mozemy  realizowaé
projekty  normalnie,
a z kamery mamy rzut
rozszerzonej
wistosci na placu budowy — moéwi
Wrtodarczyk.

rzeczy-

EC100 - system do bardziej
wymagajacych prac

FJDTrion EC100 jest flagowym sys-
temem 3D FJDynamics do koparek.
Producent przewiduje go m.in. do
budowy drég, niwelacji, wykony-
wania skarp oraz bardziej rozbu-
dowanych robét ziemnych. Dekla-
rowana dokfadnos¢ prowadzenia
rowniez wynosi £3 cm.

W odréznieniu od EG10, system
EC100 Ssledzi ruch wiekszej licz-
by elementéw roboczych i dzieki
doktadniej odwzorowuje
geometrie maszyny. — To jest na-
sze flagowe rozwiqgzanie. Zapewnia
wszystko to, co powinien zapewniac
petny system 3D, czyli petne sledze-
nie kazdego ruchu maszyny — méwi
przedstawiciel firmy Akpex.

System moze wspotpracowac z bar-

temu

dziej rozbudowanym osprzetem
i roznymi konfiguracjami wysiegni-
kow - standardowych, offsetowych
i obrotowych. Znajduje zastosowa-
nie z tiltrotatorami oraz w bardziej
nietypowych aplikacjach, m.in. na
koparkach typu long reach czy przy
pracach hydrotechnicznych.
EC100 moze zosta¢ wyposazony
w komponenty o klasie ochrony
IP67 i IP68 oraz opcjonalny zestaw
przeznaczony do prac w srodowi-
sku wodnym.

EC100 jest systemem prowadzenia
operatora, a nie automatycznego
sterowania hydraulika maszyny. —
Na ten moment jedyne, czego mu
brakuje, to automatyki. Jest to stricte
system nawigacyjny, czyli wspoma-
gajqcy operatora — podkresla Karol
Wrtodarczyk.

Modut gtéwny EC100 obstuguje
1408 kanatéw GNSS i moze korzy-
sta¢ z NTRIP, stacji bazowej RTK
lub PPP. Dla samego modutu GNSS
doktadnos¢ RMS 0,8 cm + 1 ppm
w poziomie oraz 1,5 cm + 1 ppm
w pionie. Oczywiscie nie nalezy
myli¢ tych wartosci z deklarowana
doktadnoscia catego systemu pro-
wadzenia wynoszaca £3 cm.



Czujnik IMU pracuje z czestotliwo-
Scig do 100 Hz, a terminal operato-
ra ma ekran 10,1”, 8 GB RAM i 128
GB pamieci. System obstuguje
pliki DWG, DXF, SHP, KML i XML
oraz ponad 6000 uktadéw wspo6t-
rzednych.

EC100 oferuje réwniez elektro-
niczne ogrodzenie 3D. Funkcja
pozwala definiowac obszary pracy
i ostrzegac¢ operatora przed prze-
kroczeniem okreslonych granic lub
nadmiernym wykopem.

TerraMind - projekt z biura
trafia do maszyny

EG10 i EC100 wspotpracuja z plat-
forma F|DTrion TerraMind, ktora
ma pofaczy¢ maszyny, projekty
i osoby nadzorujace inwestycje. —
Obydwa te systemy, EC100 i EGIO0,
w petni wspétpracujq z naszq plat-
formq TerraMind. Jest to platforma
sieciowa do zarzqdzania projektami
i maszynami na budowie — moéwi
przedstawiciel firmy Akpex.
TerraMind dziata w przegladarce
internetowej. Umozliwia
dzanie projektami, maszynami,
plikami projektowymi, uktadami
wspo6trzednych i uzytkownikami.
Z poziomu platformy mozna takze
sprawdzac lokalizacje i stan sprze-
tu oraz sledzi¢ postep realizacji.
Projekt przygotowany w biurze
moze zostaC przestany bezpo-
srednio do maszyny wraz z odpo-
wiednim uktadem wspétrzednych
i informacjami o strefach, ktérych
operator powinien unikac. Dostep
do danych moze by¢ przydzielany
wedfug ré6l dla operatora, geode-
ty, kierownika budowy czy innych
uczestnikéw inwestycji.

Przeptyw informacji dziata takze
w przeciwnym kierunku. Dane
generowane podczas pracy moga
trafi¢ z maszyny do chmury i zostac
wykorzystane do kontroli wykona-
nia. — Robimy mapowanie pomiaro-
we, ustalamy odchytke od naszego
zera projektowego. Wszystko sie
mapuje i zapamigtuje. Raporty wy-
sytamy prosto w chmure — moéwi
Wrtodarczyk.

TerraMind pozwala wizualizowac
postep rob6t na mapie, analizowac
wykonanie wedtug obszaru i czasu
oraz przygotowywac raporty po-
wykonawcze.

zarza-

Grzegorz Antosik

JL Maskiner
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Maszyny do roznych zadan. Ditch Witch SK i CX
z finansowaniem fabrycznym

W 2027 r. JL Maskiner bedzie obchodzi¢ 35-lecie dziatalnosci w Polsce. Firma,
znana przede wszystkim z maszyn do budowy infrastruktury podziemnej,
oferuje takze gasienicowe minitadowarki Ditch Witch SK i koparki tancuchowe
CX. Obie serie sa objete programem finansowania fabrycznego.

oczatki JL Maskiner na pol-

skim rynku wiaza sie z ma-

szynami do wykonywania
instalacji podziemnych. Dzi$ oferta
obejmuje réwniez wiertnice hory-
zontalne HDD, systemy lokalizacyj-
ne, minitadowarki, osprzet i czesci
zamienne. Firma zapewnia obstuge
serwisowa, a jej siedziba miesci sie
w Starej Iwicznej koto Warszawy.

Minitadowarki SK: mozliwosci
rosna wraz z modelem
Podwozie gasienicowe, platfor-
ma operatora z tytu i wymienny
osprzet czynig z serii SK nosniki
narzedzi do zatadunku, przygo-
towania gleby, niwelacji czy po-
rzagdkowania terenu. Poszczeg6lne
modele réznia sie nie tylko udzwi-
giem, ale tez tym, jakie narzedzia
hydrauliczne moga obstugiwac.
Najmniejsze SK800 i SK900 maja
silniki odpowiednio Kubota i Yan-
mar o mocy okoto 18,5 kW; w now-
szych SK800 moc wynosi 17,4 kW.
Ich udZzwig to 413 i 422 kg. SK800
mierzy 105 cm szerokosci i wysy-
puje materiat z wysokosci 1,6 m.
SK900, zaleznie od gasienic, moze
miec tylko 91,5 cm szerokosci lub
106,5 cm, a wysokoS¢ wysypu
zwiekszono do 1,67 m. W obu
przypadkach hydraulika pomoc-
nicza pracuje przy cisnieniu 207
barow.

SK1050 zachowuje waskie pod-
wozie (91,5-106,5 cm), lecz jego
silnik Yanmar osiaga 27,5 kW. Przy
udzwigu 482 kg wyréznia sie hy-
draulika: pompy zapewniaja 33 i 20
I/min przy 250 baréw. W praktyce
istotny jest tu nie tyle sam wzrost
udzwigu, ile wieksze mozliwosci
napedzania osprzetu.

Inng  kategorie prac otwiera
SK1750. Moc silnika Yanmar wzra-
sta do 32,4 kW, a udzwig do 827

kg lub 935 kg z dodatkowymi ob-
ciaznikami. Trzy zakresy przepty-
wu hydrauliki pomocniczej - 11,4,
49,2 i 60,6 |/min przy 250 baréw -
pozwalaja dostosowac zasilanie do
wymagan narzedzia.

Najwiekszy SK3000 podnosi 1407
kg. Czterocylindrowy Yanmar roz-
wija 43,9 kW, a wysokos¢ wysypu
siega 2,25 m. Pomocniczy uktad hy-
drauliczny dostarcza do 83,3 |/min
przy 275 baréw. Ta wydajnosc i wy-
sokos$¢ zatadunku sa okupione wigk-
szg szerokoscia maszyny - 146 cm.
W katalogu osprzetu znajduja sie
tyzki, widty paletowe, chwytaki,
glebogryzarki, Swidry i rowkarki.
Wybér wymaga sprawdzenia mo-
zapotrzebowania
narzedzia na olej; nie kazdy osprzet
pasuje do wszystkich SK.

cowania oraz

Koparki CX: waski wykop zamiast
szerokiego rowu

Modele CX stuza do wykonywania
wykopéw pod przewody wodne,
elektryczne czy systemy nawad-
niania. Wszystkie maja szerokos¢
transportowg 90,9 cm, hydrau-
liczny naped tancucha i wykonuja

rowy o szerokosci 11-15 cm. Decy-
dujace roznice dotycza gtebokosci
pracy i napedu.

C16X z benzynowym silnikiem
Briggs &  Stratton Vanguard
o mocy 11,9 kW kopie do 91,5 cm.
C24X osiaga te sama gtebokos¢,
ale silniki Honda rozwijaja 16,5 lub
18,6 kW. Rosnie tez maksymalna
predkos¢ jazdy do przodu: z 36,6
do 53,6 m/min. Nie jest to jednak
predkos¢ wykonywania wykopu.
Tam, gdzie przewody trzeba uto-
zy¢€ gtebiej, zastosowanie znajdzie
C30X. Silniki Vanguard osiagaja
23,1 lub 24,6 kW, a maksymalna
gtebokos¢ wykopu wynosi 1,2 m.
tancuch 35K porusza sie z pred-
koscia 117 m/min. We wszystkich
trzech koparkach faczny wydatek
pomp hydraulicznych wynosi 49,2
I/min, a urobek odprowadza me-
chaniczny slimak.

Na jednej inwestycji serie moga sie
uzupetnia¢: CX wykonuje wykop,
a SK przewozi materiaty i pomaga
przy zasypywaniu. O wyborze roz-
strzygajq zakres pracy i parametry
maszyny, a finansowanie fabryczne
stanowi dodatkowy element oferty
JL Maskiner. [ |
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Altrad-Mostostal

Ponad 25 ton rusztowan w cztery dni.
Nietypowe zastosowanie systemu ROTAX na moscie w Zaganiu

Ponad 25 t rusztowan modutowych ROTAX firmy Altrad-Mostostal zamontowata w ciagu czterech

dni firma LAPIS.ZGORA.PL z Zielonej G6ry. Konstrukcja powstata podczas remontu mostu Zaganny

w Zaganiu, uszkodzonego przez pow6dz w 2024 r. Zastosowano nietypowy uktad wieszakéw opartych
na elementach nosnych przeprawy, zapewniajac dostep do instalacji wymagajacych wymiany.

ost Zaganny w Zaganiu,

znajdujacy sie w ciagu

drogi wojewddzkiej nr
296, zostat uszkodzony podczas
powodzi we wrzesniu 2024 r. Woda
podmyta skarpy przyczétkéow oraz
podstawy filaréw, a fala powodzio-
wa niekorzystnie wptynetfa na pod-
pory i ustréj nosny przeprawy.
Remont rozpoczety w 2026 r. obej-
muje wymiane warstw konstruk-
cyjnych i hydroizolacji pomostu
oraz kap chodnikowych, moder-
nizacje odwodnienia, naprawe
i wzmocnienie przyczétkéw oraz
skrajnych dZzwigaréw, a takze wy-
miane stalowych balustrad.
Gtéwnym wykonawca jest firma
Edyta Tomczyk KREATOR z Zar.
Wartos¢ umowy wynosi blisko 3,8
min zt. Zgodnie z pierwotnym har-

DHB/Makinera

monogramem zakoriczenie prac
przewidziano na grudzieri 2026 r.

Ponad 25 t rusztowan
ROTAX na moscie

Jednym z etapéw przygotowania
remontu byto wykonanie konstruk-
cji zapewniajacej dostep do insta-
lacji mostowych przeznaczonych
do wymiany. Zadanie zrealizowata
firma LAPIS.ZGORA.PL

W ciagu zaledwie czterech dni za-
montowano ponad 25 t rusztowan
modutowych ROTAX produkcji Al-
trad-Mostostal. Oznacza to Srednio
ponad 6,25 t zamontowanych ele-
mentow dziennie.

Najwazniejszym aspektem technicz-
nym realizacji byto dostosowanie
konstrukcji do geometrii istniejacej

przeprawy. Zamiast typowego ukfa-
du rusztowania ustawionego na pod-
fozu zastosowano rozwiazanie wyko-
rzystujgce elementy nosne mostu
jako podparcie konstrukgji roboczej.

Nietypowy uktad
wieszakow i rygli

Nowa firma, nowe marki i seria mfotow FH

Podstawa rozwigzania byty wie-
szaki wykonane z dwéch stojakow
rusztowaniowych  potaczonych
ze soba ztgczami dwuklinowymi.
Kazdy stojak potaczono nastepnie
za pomoca ztacza krzyzowego
z ryglem o dtugosci 1,1 m. Rygle
oparto na podfuznicach mostu,

DHB, polski dostawca ciezkiego osprzetu do koparek, przeksztatca sie w firme Makinera. Zmiana oznacza
rozszerzenie portfolio o rozwiazania europejskich producentéw, ale sam brand DHB pozostaje na rynku
jako marka wtasna firmy. Najwazniejsza nowoscia produktowa jest seria mfotow hydraulicznych FH.

eria FH jest jednym z gtow-

nych kierunkéw dalszego

rozwoju marki DHB. Kon-
strukcja uktadu uderzeniowego
zostata ukierunkowana na zwiek-
szenie czestotliwosci udaru, czyli
parametru majacego bezposred-
ni wptyw na tempo pracy mtota
podczas kruszenia materiatu. Roz-
wiazanie ma mie¢ szczegdlne zna-
czenie w ciezkich zastosowaniach,
m.in. w kamieniofomach oraz przy
robotach wyburzeniowych.
Nowe mtoty maja jednoczesnie
rozwija¢ dotychczasowe zatoze-
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nia konstrukcyjne DHB. Producent
wskazuje przede wszystkim na
trwatos¢ elementéw roboczych
oraz mozliwos¢ szybkiej obstugi
serwisowej.

Szersze portfolio osprzetu

Powotanie do zycia sp6tki Makine-
ra jest zwigzana z rozszerzeniem
dziatalnosci poza wtasng marke
DHB. Do oferty trafia osprzet wto-
skiej OSA Demolition Equipment,
w tym obrotowe szczeki kruszace,
multiprocesory, nozyce do stali

i chwytaki wyburzeniowe. Portfo-
lio uzupetniaja urzadzenia finskiej
marki Dynaset wykorzystujace hy-
draulike maszyny bazowej, m.in.
magnesy hydrauliczne, oraz tiltro-
tatory i szybkoztacza szwedzkiego
SMP.

Makinera utrzymuje takze zaplecze
magazynowe i serwisowe w Polsce.
Wedtug danych firmy dostepnych
od reki jest ponad 400 szt. osprzetu,
a zaplecze aftermarketowe obejmu-
je ponad 3000 czesci zamiennych
i akcesoriéw. Dodajmy przy tym, iz
firma dziata od 2015 r. i oferuje réw-

niez wykonywanie ptyt adaptacyj-
nych na wymiar, doradztwo tech-
niczne oraz serwis. — Przeksztafcenie
DHB w Makinere oznacza rozszerze-
nie dziatalnosci firmy z modelu skon-
centrowanego na jednej marce w kie-
runku szerszego portfolio osprzetu.
DHB pozostaje markq wtasng, na-
tomiast OSA Demolition Equipment,
Dynaset i SMP majq uzupetniac ofer-
te w obszarach wyburzen, recyklingu
oraz zwiekszania funkcjonalnosci
maszyn roboczych — wyjasnia Jakub
Lupa, ktéry zainicjowat przeksztat-
cenie firmy. |



3
]
2
-
3.
S
e

Most Zaganny w Zaganiu, znajdujqcy sie w ciggu drogi wojewédzkiej
nr 296, zostat uszkodzony podczas powodzi we wrzesniu 2024 r.

wykorzystujac  istniejgcg  kon-
strukcje przeprawy do podparcia
rusztowania.

Takie  zestawienie  elementow
umozliwito dopasowanie uktadu
rusztowaniowego do warunkéw
panujacych na obiekcie oraz przy-

Steelwrist

gotowanie dostepu roboczego do
miejsc wymiany instalacji. Istotna
role odgrywaty potaczenia miedzy
stojakami i ryglami, a takze sposéb
przekazywania obcigzen na po-
dtuznice mostu.

Rozwiazanie wymagato uwzgled-

nienia nie tylko geometrii przepra-
wy, lecz réwniez pracy catej kon-
strukcji rusztowaniowej. W tego
rodzaju uktadach szczeg6lne zna-
czenie majag nosnoS¢ potaczen,
statecznos¢ przestrzenna i prawi-
dfowe przenoszenie obciazen na
elementy podpierajace. Szczegéto-
we parametry obliczeniowe rusz-
towania zastosowanego w Zaganiu
nie zostaty udostepnione.

System ROTAX w zastosowaniach
mostowych

ROTAX to system rusztowan mo-
dutowych firmy Altrad-Mostostal,
umozliwiajgcy wykonywanie kon-
strukcji o zréznicowanej geometrii.
Jego charakterystycznym elemen-
tem sa tarcze weztowe rozmiesz-
czone na stojakach co 0,5 m. Do
pojedynczej tarczy mozna przyta-
czy¢ do 8 rygli lub stezen, co po-

aktualnosci branzow |€

zwala rozbudowywac rusztowanie
w réznych kierunkach.

System przewiduje typowe szero-
kosci pol 0,73 i 1,09 m oraz dtu-
gosci do 3,07 m. Modutowa bu-
dowa umozliwia konfigurowanie
konstrukcji wokét przeszkéd i do-
pasowanie jej do nieregularnych
ksztattéw obiektéw. W Zaganiu
wykorzystano te mozliwosci przy
wykonywaniu uktadu wieszakéw
i podpar¢ dostosowanego do kon-
strukcji mostu.

Realizacja firmy LAPIS.ZGORA.PL
pokazuje zastosowanie rusztowan
modutowych w pracach infrastruk-
turalnych, w ktérych standardowe
rozwigzania wymagaja indywidu-
alnego dostosowania. Ponad 25 t
elementéw zamontowanych w 4
dni pozwolito przygotowac dostep
roboczy niezbedny do prowadze-
nia prac przy instalacjach remonto-
wanej przeprawy. ]

Po ponad 20 latach zmiana CEO. Jon Lind przejmuje stery

Jon Lind od 1 listopada 2026 r. obejmie stanowisko CEO Terratech Group i Steelwrist. Zastapi Stefana
Stockhausa, wspotzatozyciela Steelwrist, ktory kierowat firma od 2005 r. Zmiana jest elementem
zaplanowanej sukcesji przed kolejnym etapem rozwoju i dalszej ekspansji miedzynarodowej grupy.

tefan Stockhaus zatozyt Ste-

elwrist wspolnie zMarkusem

Nilssonem w 2005 r. i od
tego czasu nieprzerwanie pefnit
funkcje CEO. Jak wyjasnia spotka,
decyzja o zmianie zarzadzajacego
zostata podjeta w zwiazku z rozpo-
czeciem kolejnego etapu rozwoju,
ktérego horyzont okreslono na co
najmniej 5 lat.
Po procesie rekrutacyjnym Solix,
gtéwny wtasciciel grupy, powie-
rzyt kierowanie Terratech Group
i Steelwrist Jonowi Lindowi. Prze-
kazywanie obowigzkéw juz sie
rozpoczeto. Po objeciu stanowiska
przez nowego prezesa Stockhaus
przez szes¢ miesiecy bedzie wspie-
rat go, aby zapewnic ciagfos¢ za-
rzadzania. — Czuje sie bardzo pew-
nie, przekazujqc stery Jonowi. Jest
praktyczny, nastawiony na dziata-
nie i skromny, a jestem przekonany,
Ze ma cechy potrzebne do dalszego
prowadzenia Steelwrist i Terratech —
powiedziat Stefan Stockhaus.

Najpierw klienci i organizacja

Jon Lind zapowiada, ze pierwszym
etapem jego pracy bedzie do-
ktadne poznanie firmy oraz ocze-
kiwan odbiorcéw. — Chce zaczqc
od stuchania i zrozumienia, czego
potrzebujq nasi klienci, co robimy
naprawde dobrze i gdzie mozemy sie
poprawi¢ — podkreslit.

Nowy CEO podkresla kulture or-
ganizacyjng i rozwo6j produktow.
Steelwrist produkuje tiltrotatory,
szybkoztacza i narzedzia do kopa-
rek, dziatajac globalnie ze Szwecji.
Dla Steelwrist zmiana oznacza
zakoniczenie ponad dwudziesto-
letniego okresu zarzadzania przez
jednego z zatozycieli, ale nie
jego catkowite odejscie z otocze-
nia grupy. Stockhaus pozostanie
zwigzany z Solix jako Industrial
Advisor, wykorzystujac doswiad-
czenie zdobyte przy rozwoju mie-
dzynarodowego przedsigbiorstwa
przemystowego. [ |
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Maszyna staneta na budowie? Tak dziata serwis mobilny

Gdy maszyna budowlana lub drogowa odmawia postuszenstwa, liczy sie nie tylko czas reakgji serwisu,
ale przede wszystkim trafne rozpoznanie usterki. W firmie Banat diagnostyka i czes¢ napraw wykonywane
s3 bezposrednio w miejscu pracy maszyny. Bardziej skomplikowane uszkodzenia trafiaja do warsztatu,
gdzie podzespoty hydrauliczne sa regenerowane, regulowane i testowane pod obciazeniem.

rganizacja wyjazdu roz-

poczyna sie od zebrania

informacji o maszynie,
objawach awarii i miejscu jej wysta-
pienia. Na tej podstawie dobierany
jest specjalista oraz niezbedne wy-
posazenie. — Sam szybki dojazd nie-
wiele daje, jezeli na miejsce pojedzie
osoba bez wtfasciwego przygotowa-
nia do konkretnej usterki — podkresla
kierownik serwisu mobilnego firmy
Banat.
Kazdy samochéd serwisowy jest
mobilnym warsztatem wyposazo-
nym w elektronarzedzia, zestawy
manometréw umozliwiajace po-
miar cisnienia w kilku punktach
uktadu hydraulicznego oraz zta-
cza, trojniki i adaptery do maszyn
réznych producentéw. Wtasne Zr6-
dfa zasilania i sprezonego powie-
trza umozliwiaja prace niezaleznie
od infrastruktury na miejscu awarii.
Serwisanci wykonuja diagnostyke
komputerowg i pomiarowg, usu-
waja wycieki, wymieniaja elementy
osprzetu oraz demontuja i montuja
podzespoty wymagajace naprawy
warsztatowej.

Uszkodzona pompa moze by¢
tylko skutkiem

Spadek wydajnosci, wzrost tempe-
ratury oleju, hatas czy wolniejsze
ruchy maszyny nie musza ozna-
czaé, ze przyczyng problemu jest
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pompa hydrauliczna. Dlatego Ba-
nat analizuje réwniez stan oleju,
obecnos¢ wody i zanieczyszczen,
przecieki wewnetrzne oraz dziata-
nie zawordw i rozdzielaczy.
Przyktadem jest pompa uszko-
dzona przez metaliczne drobiny
pochodzace ze zuzycia innego ele-
mentu. Jej regeneracja bez oczysz-
czenia ukfadu usuwa jedynie sku-
tek awarii. Po ponownym montazu
zanieczyszczenia moga doprowa-
dzi¢ do kolejnego uszkodzenia.

Regeneracja i testy przed
montazem

Podzespoty wymagajace obroébki
precyzyjnej trafiaja do warsztatu
Banat. Firma dysponuje zapleczem
umozliwiajacym odtwarzanie geo-
metrii elementéw, legalizowanie
otworéw, wykonywanie nowych
czesci, dobér tolerancji oraz lap-
ping powierzchni wspétpracuja-
cych. Ma to znaczenie takze przy
naprawach starszych maszyn, do
ktérych czesci sa trudno dostep-
ne. Ich pozyskiwaniem zajmuje sie
wiasny dziat sprzedazy wspétpra-
cujacy z wieloma dostawcami.

Do testowania pomp i silnikéw
hydraulicznych  wykorzystywane
sa m.in. stanowiska Bosch Rexroth
SSTB-220 i Banat BNT-280. Podczas
prob pod obcigzeniem sprawdza-
ne sa cisnienie, przeptyw, wydaj-

nos¢, szczelnos¢ oraz dziatanie re-
gulatoréw. Rozdzielacze trafiaja na
stanowisko BNT-005, gdzie kontro-
lowana jest szczelnos¢, reakcja na
sygnaty sterujace i praca poszcze-
g6lnych sekcji.

Pompy sa regulowane zgodnie
z danymi producenta i wymagania-
mi konkretnej maszyny. Obejmuje
to m.in. nastawy cisnienia i para-
metréw regulatoréw. Dzieki temu
zasadnicza regulacja odbywa sie
przed montazem podzespotu, a nie
dopiero po jego zainstalowaniu.
Banat oferuje trzy warianty regene-
racji pomp hydraulicznych: eksplo-
atacyjna, kompleksowa i rozsze-
rzona. Zakres prac ustalany jest po
weryfikacji uszkodzen. Jezeli koszt
regeneracji przewyzsza cene no-
wego podzespoftu, firma rekomen-
duje jego wymiane.

Kontrola parametréw przed
ponownym uruchomieniem

Klient otrzymuje wycene przed re-
generacja i moze monitorowac prze-
bieg zlecenia online. Po naprawie
przekazywana jest dokumentacja
techniczna i fotograficzna, a zalez-
nie od procesu takze wyniki testow.
Do podzespotu dotaczana jest li-
sta kontrolna dotyczaca montazu
i pierwszego uruchomienia. Re-
generowane pompy hydrauliczne
objete sa 12-miesieczna gwarancja.

Potaczenie serwisu mobilnego,
dziatu obrébki precyzyjnej i sta-
nowisk testowych pozwala firmie
Banat realizowac¢ kolejne etapy
naprawy w ramach jednego za-
plecza. Kluczowe pozostaje jednak
ustalenie przyczyny awarii, ponie-
waz nawet prawidfowo zregenero-
wany podzesp6t moze ponownie
ulec uszkodzeniu, jezeli wréci do
niesprawnego uktadu. |

Organizacja wyjazdu
rozpoczyna sie od zebrania
informacji o maszynie,
objawach awarii i miejscu
jej wystagpienia.




Gdy maszyna stoi, liczy sie

kazda godzina

Awaria maszyny w szczycie sezonu oznacza

wyscig z czasem. Nawet niewielki element moze
unieruchomic sprzet, a oczekiwanie na jego dostawe
wydfuzyc¢ przestoj. Firma Cogito wyjasnia, jak
planuje zapasy czesci zamiennych, ktére podzespoty
najtrudniej dostarczy¢ w krotkim terminie i jakie
rozwigzania stosuje w przypadku pilnych zamoéwien.
Istotnym zagadnieniem pozostaje réwniez
dostepnosc czesci do starszych modeli maszyn.

trzymywanie duzych za-

pasow wszystkich czesci

zamiennych
toby znaczne koszty. Z drugiej
strony brak nawet niewielkiego
podzespotu moze unieruchomic
maszyne na dfuzszy czas. Dlate-
go Cogito, planujac dostepnosc
produktéw, bierze pod uwage
czestotliwos¢  zamoéwien, czas
potrzebny na wyprodukowanie
czesci oraz znaczenie danego ele-
mentu dla funkcjonowania maszy-
ny. — Szczegélng uwage zwracamy
na komponenty, ktérych brak moze
doprowadzi¢ do przestoju maszyny
i generowa¢ dodatkowe koszty po
stronie uZytkownika — podkreslaja
przedstawiciele firmy.
Przygotowania do sezonu opieraja
sie na historii sprzedazy, biezacym
zapotrzebowaniu i informacjach
od dystrybutorow oraz serwisow.
Szczeg6lnie przydatne sa dane
o czestotliwosci zaméwier, po-
ziomach zapaséw, planowanych
przegladach i typowych awariach.
Pozwalaja one wczesniej rozpo-
znac wzrost popytu i odpowiednio
przygotowac zatowarowanie.
Osobnym wyzwaniem s3a czesci
zamawiane sporadycznie. Wiek-
sze serie produkcyjne pozwalaja
obnizy¢ koszt jednostkowy dzieki
lepszemu wykorzystaniu maszyn
i ograniczeniu kosztéw przygoto-
wania produkcji. Wymagaja jednak
zaangazowania wigkszego kapi-
tatu w zapasy. Mniejsze partie za-
pewniajg elastycznos¢, cho¢ moga
oznaczaC wyzsza cene i diuzsze
oczekiwanie na kolejny cykl pro-
dukcyjny.

Ooznacza-

Pompy, napedy i elektronika -
trudniejsze dostawy

Wedtug Cogito szczegdlnie trud-
no skréci¢ terminy dostaw pomp
i innych elementéw hydraulicz-
nych, podzespotéw uktadéw na-
pedowych komponentéw
elektrycznych i elektronicznych.
Dotyczy to réwniez czesci wykony-
wanych na specjalne zaméwienie,
takich jak sworznie i tuleje.

Na czas realizacji wptywaja przede
wszystkim dostepnosé komponen-
tow u producentéw i poddostaw-
c6w, czas produkcji oraz transport
miedzynarodowy. Znaczenie maja
takze kompletacja zamoéwien i pro-
cedury celne.

Gdy maszyna zostaje unieruchomio-
na, pierwszym krokiem jest spraw-
dzenie dostepnosci potrzebnej czesci
w magazynie. Jezeli produkt znajduje
sie na stanie, mozliwe jest przyspie-
szenie wysytki, rowniez transportem
lotniczym. Jesli konieczne jest jego
wyprodukowanie, Cogito rozpatruje
mozliwos¢ zmiany kolejnosci zlecen
lub wykorzystania dostepnych zaso-
béw produkcyjnych.

oraz

Nie wszystkie operacje techno-
logiczne mozna jednak skrécic¢
bez wptywu na jakos¢. Obrébka
mechaniczna, ewentualna ob-
rébka cieplna, wykonczenie oraz
kontrola zgodnosci musza zostac
przeprowadzone z zachowaniem
wymaganych parametrow. Dla-
tego kazde pilne zamowienie
wymaga indywidualnej oceny
i potwierdzenia realnego terminu
realizacji.

Starsze maszyny nadal
potrzebuja czesci

Dostepnos¢ podzespotéw do star-
szych modeli maszyn ma istotne
znaczenie dla wydtuzenia okresu
ich eksploatacji. O utrzymaniu
danej czesci w ofercie decyduja:
zainteresowanie rynku, historia za-
moéwien, dostepnos¢ materiatéw
oraz mozliwos¢ zapewnienia wy-
maganej jakosci.

Po zakonczeniu regularnej produk-
cji Cogito oferuje mozliwos¢ spro-
wadzenia czesci na indywidualne
zamoéwienie albo dobrania czesci
oryginalnej lub OEM.

aktualnosci branzow €

Kluczowa pozostaje prawidfowa
identyfikacja podzespotu. Oprécz
numeru katalogowego,  marki
i modelu maszyny potrzebne by-
waja numer seryjny, dane z tablicz-
ki znamionowej, dokumentacja
techniczna, wymiary lub zdjecia
elementu. Szczegdlnej uwagi wy-
magaja zmiany konstrukcyjne.
Nowsza wersja czesci nie zawsze
musi by¢ bezposrednio zamienna
ze starszg, a jej montaz moze wy-
magac¢ dodatkowych elementéw
lub modyfikacji.

Kontrola jakosci mimo presji
czasu

W przypadku czesci marki CVA Co-
gito podkresla znaczenie kontroli
parametréw technicznych i po-
wtarzalnosci produkcji. W zalez-
nosci od rodzaju wyrobu kontrola
moze obejmowac weryfikacje wy-
miaréw i tolerancji, ocene jakosci
wykonania, materiatu, twardosci
oraz innych wtasciwosci mecha-
nicznych. W przypadku okreslo-
nych podzespotéw przewidziane
sa réwniez dodatkowe badania
funkcjonalne. Istotne znaczenie
ma identyfikowalnos¢ poszczegél-
nych partii.

Waznym Zrédtem informacji sa
doswiadczenia z eksploatacji. Sy-
gnaty od uzytkownikow, dystry-
butoréw i serwiséw dotyczace
trwatosci, powtarzajacych sie pro-
blemow oraz nietypowego zuzycia
moga stanowi¢ podstawe zmian
konstrukcyjnych, materiatowych
lub technologicznych w kolejnych
seriach. ]
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Fabryka od srodka. tadowarki pozwalaja siegna¢ na 51 m

Nowa fabryke ukonczono w idealnym momencie — tuz przed gwattownym wzrostem popytu

na tadowarki teleskopowe. 14 pazdziernika redakcja miesiecznika atb — aktualnosci techniki
budowlanej odwiedzita zaktad produkcyjny Magni w Castelfranco Emilia (Wtochy), by przyjrzec sie
skali rozwoju rodzinnej firmy oraz technice maszyn, na ktorych zbudowata swoja pozycje.

iccardo Magni zatozyt firme w styczniu

2013 r., po 27 latach wspétpracy z Mani-

tou. Jak mowit podczas spotkania, zaczy-
nat od zera, ale wczesniej przez blisko trzy lata
projektowat nowa game maszyn. Pierwszy rok
przyniést 24 min euro przychodéw, rok 2020
okoto 166 mIn euro, a rekordowy 2023 r. - juz
485 mln euro.
Budowa obecnego zaktadu rozpoczeta sie
w 2019 r. i zakonczyta w maju 2021 r. Powstat
z mysla o przysztych potrzebach, tymczasem
niemal od razu okazat sie niezbedny: po pan-
demii popyt gwattownie wzrést. — MielisSmy
szczescie, ze fabryka byta gotowa we wtasciwym
momencie — przyznat Riccardo Magni.
Siedziba zajmuje 20 ha. Powierzchnia budynkow
wynosi ponad 45 tys. m2, w tym 3200 m2 biur.

Wedtug informacji producenta na miejscu sku-
piono kluczowe procesy, m.in. cigcie stali, spa-
wanie i lakierowanie, a zwigkszeniu skali produk-
cji stuzyty takze roboty. Panele fotowoltaiczne
zajmuja powierzchnie 3500 m2. £acznie w firmie
zatrudnionych jest 585 os6b na catym sSwiecie.

Obrot bez ograniczen

Podczas prezentacji technicznej najwiecej miej-
sca poswiecono fadowarkom RTH. Maszyny
z obrotowa czescia nadwozia moga pracowac
z widtami, wciagarka lub platforma, a ich obrét
0 360° nie jest ograniczony. W gamie sa modele
o udzwigu 5-13 t. RTH 8.51 osiaga 51 m wysoko-
Sci podnoszenia i 8 t maksymalnego udzwigu;
napedza ja silnik o mocy 175 kW.

Mniejsze modele RTH sa wyposazone w stabili-
zatory obrotowe, a wieksze - w stabilizatory no-
zycowe. Te ostatnie mozna wysuwac niezaleznie,
np. mniej po stronie przeszkody. Elektronika au-
tomatycznie dostosowuje wtedy diagram udzwi-
gu. Naped jazdy jest hydrostatyczny, a hydraulika
robocza Load Sensing pracuje przy cisnieniu 350
baréw. Dostawcami podzespotéw sa renomowa-
ni dostawcy, tacy jak m.in. Deutz, Volvo Penta,
Bosch Rexroth, Danfoss i Liebherr; do budowy
wysiegnikow firma wykorzystuje stal SSAB.

Operator widzi na ekranie dotykowym 7 lub 12
cali aktualne obciazenie, kat, wysunigcie i za-
sieg wysiegnika. Dynamiczny diagram udzwigu
pokazuje obszar, w ktérym moze bezpiecznie
przemieszcza¢ dany tadunek, réwniez przy
asymetrycznym rozstawie podpér. Mozna tez

Fabryka Magni ma powierzchnie po

ciecie stali, spawanie i lakierowar




ograniczy¢ ruch wysiegnika i zapisa¢ cztery
profile ustawien. W 7 wybranych modelach RTH
w wersji TC kabina przechyla sie pod katem do
21°, natomiast w wersji EC - w sumie w 3 mode-
lach - kabina moze podnies¢ sie na wysokos¢ do
1,5 mi przechylic sie 0 16°.

Maszyny do réznych zadan

tadowarki TH maja nieruchoma wzgledem pod-
wozia kabing i staty wysiegnik teleskopowy. Wsréd
nich jest kompaktowa TH 3.6 o udZzwigu 3 ti wy-
sokosci podnoszenia 5,8 m. Podczas wizyty zapre-
zentowano rowniez wersje elektryczng, model TH
3.6 ; zgodnie z danymi producenta jej akumulator
ma napiecie 351 Vi moze dziatac¢ do 6 h, po czym
konieczne jest jego natadowanie. Z kolei ciezkie
HTH, z osprzetem do wielkich opon czy elemen-
tow koparek, trafiaja do kopaln, kamieniotomoéw
i portéw. Prezentowana gama siega 50 t udzwigu.
Kolejnym kierunkiem jest rolnictwo. Magni chce
wykorzysta¢ w nim doswiadczenia z konstrukgji
specjalistycznych. Wizyta w zaktadzie i prezenta-
cja maszyn pokazuja dwa filary tego planu: moz-
liwosci produkcyjne rozbudowane na czas rynko-
wego boomu oraz elektronike, ktéra ma utatwiac
wykorzystanie duzych mozliwosci tadowarek. Ml

Grzegorz Antosik

nad 45 tys. m2 Skupiono tam kluczowe procesy, m.in.
lie, a zwiekszeniu skali produkcji stuzyty takze roboty.

Z prawej Riccardo Magni prezes i wtasciciel firmy Magni, z lewej:
Gianluca Bonotto, dyrektor zarzqdzajgcy Magni Eastern Europe.

Nie miatem szans, robigc to samo co inni

Po odejsciu z Manitou w wieku 60 lat zatozyt wtasna firme.
Podczas wizyty redakcji atb - aktualnosci techniki budowlanej
Riccardo Magni méwit o ryzyku, przewadze techniczne;j,
elektryfikacji i nowym kierunku rozwoju - rolnictwie.

Kiedy w 2013 r. zaczynat Pan od zera, spo-
dziewat sie Pan takiego rozwoju swojej firmy?
Odejscie z Manitou byto dla mnie ogromnym
szokiem psychologicznym. Jednego dnia mia-
tem 350 pracownikéw i bytem cztonkiem za-
rzadu, a nastepnego siedziatem sam w biurze.
Bytem jednak zdeterminowany. Chciatem po-
kazac, co potrafie zaprojektowac i zbudowac

Dlaczego zaczgt Pan od tadowarek obroto-
wych i ciezkich HTH?

To byta strategia. MieliSmy wejs¢ na rynek
firm obecnych na nim od 60 lat. Gdybym zro-
bit takie same maszyny, nikt nie zwrécitby na
nas uwagi. Opracowatem wiec rozwiazania,
ktérych konkurenci, moim zdaniem, nie po-
trafili zaoferowac. Dopiero p6zniej weszlismy
w tadowarki ze statym wysiegnikiem. Tam
konkurencja jest wieksza, a marze nizsze.

Jak duza jest dzis pozycja firmy Magni Tele-
scopic Handler?

Szacuje, ze zajmujemy wiodaca pozycje na
rynku obrotowych fadowarek teleskopo-
wych, majac silng pozycje w Europie, Stanach
Zjednoczonych i Australii. Natomiast w seg-
mencie maszyn ze statym wysiegnikiem dzia-
tamy w niszowym segmencie ze wzgledu na
zaawansowana technologie naszych modeli.
Rynek ten jest jednak znacznie wigkszy.

Ktory kraj jest dla Magni najwazniejszy?
Stany Zjednoczone. Popyt jest tam bardzo
silny, zwfaszcza za sprawa budowy centrow
danych dla sztucznej inteligencji. Klienci po-
trzebuja wielu maszyn, i to szybko.

Teraz wchodzicie rowniez do rolnictwa. Co
przemawia za tym rynkiem?

To nasza czwarta rodzina produktéw. Kon-
kurencja jest duza, ale rolnicy bardziej zwra-
caja uwage na technike, komforti mozliwosci
maszyn. Sami nimi jezdza, czesto réwniez je
naprawiaja. Dlatego lepiej rozumieja rozwia-
zania techniczne. To dla nas wazne.

Podczas zwiedzania fabryki widzieliSmy pro-
totyp maszyny elektrycznej. Czy caty rynek
pojdzie tq drogq?

Nie sadze. Mate pojazdy elektryczne maja
swoich odbiorcéw, ale rynek ten jest wciaz
ograniczony. Elektryfikacja wiaze sie z bar-
dzo wysokimi kosztami. W Europie P6fnoc-
nej oczekiwania w tym zakresie sg wieksze,
podczas gdy w Ameryce zainteresowanie
jest niewielkie. Uwazam réwniez, ze ten kie-
runek rozwoju moze sprzyja¢ chinskim pro-
ducentom, ktérzy maja bardzo silng pozycje
w dziedzinie technologii elektrycznych.

Na koniec, jak ocenia Pan perspektywy
rynku polskiego i krajéow Europy Srodkowo-
-Wschodniej?

To rynki interesujace zwtaszcza dla maszyn
rolniczych. tadowarki obrotowe sa silniej
zwigzane z wynajmem. Firma wykonujaca
rézne prace nie kupi przeciez oddzielnej
maszyny do kazdego zadania. Dlatego zna-
czenie wypozyczalni bedzie rosto, a zakupy
przez uzytkownikéw koncowych beda miaty
relatywnie mniejszy udziat.

Dziekujemy za rozmowe.
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u Hyundai/Amago/Automatyk Zbiersk

Od jednej koparki do 70% floty

Jeszcze trzy lata temu Hyundai HX220AL byta pierwsza maszyna tej marki w firmie Automatyk
Zbiersk. Dzis koparki Hyundai stanowia juz 70% floty przedsiebiorstwa, a park maszynowy obejmuje
modele od niewielkich koparek po maszyny przeznaczone do ciezszych robot ziemnych. Rozbudowa
wtasnego zaplecza pozwolita firmie ograniczy¢ udziat podwykonawcéw i lepiej dopasowac sprzet
do specyfiki inwestycji zwigzanych ze stacjami uzdatniania wody i oczyszczalniami Sciekow.

ielkopolska firma od 30

lat zajmuje sie general-

nym wykonawstwem
stacji uzdatniania wody i oczysz-
czalni Sciekéw. Zakres dziatalno-
sci obejmuje czes¢ konstrukcyjna,
proces technologiczny oraz auto-
matyke. Roboty ziemne sa uzupet-
nieniem podstawowej dziatalno-
sci, jednak wraz z rozwojem firmy
coraz wigkszego znaczenia nabie-
rata mozliwos¢ realizowania ich
wtasnym sprzetem.
— Roboty ziemne sq u nas dodatkiem
do gtéwnych zadan. Szukalismy
ggsienicowej koparki w przedziale
wagowym do 25 ton. Zalezato nam
na tym, by wraz z rozwojem firmy
wybra¢ marke, do ktorej bedziemy
mieli petne zaufanie — moéwi Piotr
Kondratowicz, wiceprezes firmy
Automatyk Zbiersk.
Przedsiebiorstwo brato pod uwage
szerokos¢ oferty producenta, obej-
mujaca zaréwno koparki gasienico-
we od ok. 1 tdo ok. 40, jaki petna
game maszyn kofowych. Wazne
byty takze: system zdalnej kontroli
pracy i serwisu, dostep do ogélno-
polskiej dystrybucji, koszt zakupu
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i eksploatacji oraz utrzymanie war-
tosci maszyny na rynku wtérnym.
Jak podkresla Kondratowicz, de-
cyzja miata mie¢ charakter dfugo-
terminowy. — Zalezato nam, by ko-
parka zachowata wartos¢ na rynku
wtornym nawet po dfuzszym czasie
eksploatacji oraz koszt zakupu i eks-
ploatacji maszyny posiadat wysoki
wskaznik rentownosci przy wyko-
nywanych w naszej firmie pracach
ziemnych — wyjasnia.

Koparka HX220AL rozpoczeta
rozbudowe parku

Pierwszym wyborem byta koparka
gasienicowa Hyundai HX220AL,
ktéra zastapita wczesniej eksploato-
wana maszyne. Model jest wyposa-
zony w silnik Cummins B6.7 o mocy
znamionowej 128 kW i spetnia nor-
me emisji spalin Stage V.

W Automatyku Zbiersk HX220AL
wykorzystywana  jest  przede
wszystkim do wykopéw szero-
koprzestrzennych pod duze kon-
strukcje zelbetowe, niwelacji tere-
nu oraz wykonywania wykopéw
pod sieci miedzy obiektowe. Ma-

szyna zostata réwniez wyposazona
w tiltrotator Steelwrist dostarczony
razem z koparka.

— Na HX220AL pracuje od trzech lat.
To pierwszy Hyundai w mojej karie-
rze, cho¢ wczesniej miatem doswiad-
czenie z maszynami od innych pro-
ducentéw. Koparka jest precyzyjna,

komfortowa i niezawodna podczas
pracy — méwi Jakub Wisniewski,
operator maszyny.

Jak zaznacza, tiltrotator jest istot-
nym wyposazeniem przy wyko-
nywanych zadaniach. Utatwia
prace zaréwno przy duzych wy-
kopach, jak i przy robotach wy-




magajacych precyzyjnego opero-
wania osprzetem.

Kolejne modele do réznych
zadan

Po kilku latach pracy HX220AL fir-
ma zaczeta rozwijac flote o kolejne
koparki Hyundai. Do parku ma-
szynowego trafity modele HX19A,
HX25AZ, HX85A, a nastepnie
HX48AZ. Taki zestaw umozliwia
dobdér maszyny do skali konkretne-
go zadania i warunkow panujacych
na budowie.

Historia zakupu HX48AZ dobrze
pokazuje, ze nie zawsze wigksza
maszyna okazuje sie najlepszym
rozwigzaniem. Przedstawiciele
spotki Automatyk Zbiersk pojecha-
li na pokaz Hyundai Construction
Equipment w Belgii z zamiarem
poszerzenia floty o koparke o masie
roboczej ok. 10 t.

— Pan Piotr Kondratowicz jechat do
Belgii z myslg o wiekszej maszy-
nie, ale na miejscu okazato sie, ze
HX48AZ, koparka z nowej generacji
i z mniejszq wagq roboczq, wprost
idealnie pasuje do zastosowan, kt6-
re sq potrzebne w firmie — méwi Ja-
cek Kuczborski, dyrektor oddziatu
Amago w Poznaniu.

HX48AZ wazy ok. 5 t. Jedna z jej
najwazniejszych cech w warun-
kach pracy Automatyka Zbiersk jest
zerowy obrys tytu - zero tailswing.
Konstrukcja ta pozwala ograniczy¢
przestrzeri potrzebna podczas ob-
rotu nadwozia, co ma znaczenie
na terenie stacji uzdatniania wody

LR

fot. Hyundai

i oczyszczalni Sciekéw, gdzie do-
step do miejsca wykonywania ro-
b6t moze by¢ ograniczony.

— Ta maszyna wazy okofo 5 ton.
Spetnia w 100% oczekiwania firmy.
Do jej zadah nalezy dZzwiganie, wy-
kopy pod sieci oczyszczalni i stacji
uzdatniania wody, gdzie niekiedy nie
ma duzo miejsca — wyjasnia Kucz-
borski. Maszyna trafita do firmy na
poczatku maja, okoto dwéch tygo-
dni po pokazach w Belgii.

70% floty jednej marki

Kolejne zakupy zmienity strukture
parku maszynowego wielkopol-
skiego przedsigbiorstwa. Obecnie
Hyundai stanowi 70% floty kopa-
rek w spétce Automatyk Zbiersk.
Wedtug firmy wtasne zaplecze
umozliwito ograniczenie zalezno-
$ci od podwykonawcéw i skrécenie
czesci proces6w zwigzanych z co-
dzienna realizacja kontraktow.
Przy kolejnych inwestycjach zna-
czenie ma juz nie tylko sama ma-
szyna. Piotr Kondratowicz zwraca
uwage na serwis, warunki zakupu,
dostepnos¢ sprzetu oraz pézZniej-
sza wartos¢ odsprzedazy. — Pod-
stawq dobrego biznesu jest partner
godny zaufania. Moge z przekona-
niem powiedzie¢, ze Jacek Kuczbor-
ski przekonat mnie do marki Hy-
undai oraz do firmy Amago. Mam
zaufanie do niego i serwisu Amago
- mam pewnos¢, ze w przypadku ja-
kichkolwiek probleméw moge liczy¢
na ich wsparcie — méwi wiceprezes.
Kondratowicz wskazuje réwniez,
ze skala dziatalnosci dystrybutora
ma znaczenie przy zakupie no-
wych maszyn i ich dostepnosci.
Jednoczesnie podkresla znaczenie
ceny sprzetu uzywanego przy p6z-
niejszej odsprzedazy.

Rozwdj floty w firmie ze Zbierska
pokazuje, ze w przypadku robét to-
warzyszacych budowie i moderni-
zacji obiektow wodno-kanalizacyj-
nych istotna jest mozliwos¢ doboru
maszyny do konkretnego etapu
prac. Duza koparka moze wykony-
wac szerokoprzestrzenne wykopy
i niwelacje, natomiast mniejsze mo-
dele sprawdzaja sie przy sieciach
i w miejscach z ograniczong prze-
strzenia. W ciagu trzech lat firma
przeszta w ten sposéb od jednej
HX220AL do parku, w ktérym ma-
szyny Hyundai stanowia wiekszos¢
eksploatowanych koparek. |

DTS 300 - 86 cm wysokosci
platformy i 23,75 t tadownosci

Fliegl DTS 300 to trzyosiowa przyczepa
niskopodwoziowa przeznaczona do transportu cigezkich
maszyn, prefabrykatow betonowych, balastow zurawi

i innych tadunkéw o duzej masie lub szerokosci.

Jej najwazniejsze cechy to: platforma potozona na
wysokosci 86 cm, techniczna tadownos¢ 23,75 t oraz
mozliwos¢ poszerzenia powierzchni tadunkowej do 3 m.

czesci obnizonej plat-

forma DTS 300 znajdu-

je sie na wysokosci za-
ledwie 86 cm. Podfoge wykonano
z desek modrzewiowych o grubo-
sci 70 mm. Drewno to ma wyzszy
wspotczynnik tarcia niz drewno
twarde, co ma znaczenie m.in.
podczas przewozu koparek gasie-
nicowych. Maty rozstaw poprzecz-
nic w potaczeniu z gruba podtoga
pozwala uzyska¢ duza odpornosc
na obciazenia punktowe.
Przy transporcie szerokich fadun-
kéw z ramy mozna wysunac¢ sta-
lowe poszerzenia i utozy¢ na nich
dodatkowe deski. W ten sposéb
szerokos¢ powierzchni fadunkowej
wzrasta do 3 m. Deski do posze-
rzen sa przewozone w Srodkowym
schowku. Rampy wyposazono tak-
Zze w wysuwane tablice ostrzegaw-
cze wymagane przy transporcie
tadunkéw ponadgabarytowych.

Rampy przesuwane
hydraulicznie

Stalowe, jednoczesciowe rampy
maja 2,8 m dfugosci i 0,75 m sze-
rokosci. Sa cynkowane ogniowo
i wytozone deskami modrzewiowy-
mi o grubosci 70 mm. Kazda rampe
mozna hydraulicznie przesuwac na
boki niezaleznie od drugiej. Sitow-
niki umieszczono za rampami, gdzie
s3 lepiej chronione przed uszkodze-

niem. W zawiasach zastosowano
tuleje z weglikéw spiekanych, ktére
maja ograniczac zuzycie pofaczen.

Mocowanie tadunku
do 10 t na punkt

DTS 300 oferuje rozbudowany
system zabezpieczenia fadunku.
W ramie znajduje sie 8 otworéw
mocujacych o wytrzymatosci 5 t
kazdy, 14 grzybkéw mocujacych
o wytrzymatosci 10 t oraz 2 wy-
ciecia mocujace w przedniej cze-
sci podtuznicy, réwniez po 10 t.
Uzupetnieniem jest 10 pierscieni
o wytrzymatosci 5 t, ktére mozna
przeksztafcic w kieszenie na ktoni-
ce, oraz 4 sktadane uchwyty o wy-
trzymatosci 10 t.

Opcjonalna belka pozwala wy-
réwnac tylny skos i przygotowac
ptaska powierzchnie pod kontener
20-stopowy. Podczas zatadunku
i roztadunku mozna roztozy¢ tylna
podpore stabilizujaca przyczepe.
DTS 300 wykorzystuje osie SAF
z hamulcami bebnowymi i bliz-
niaczym ogumieniem. Osie sa fa-
brycznie ustawiane laserowo, co
wedtug producenta ma ograniczac
zuzycie opon i opory toczenia.
Rama objeta jest 15-letnig gwaran-
cja na perforacje wskutek korozji,
a bezobstugowe, trzyresorowe ze-
spoty zawieszenia parabolicznego
- réwniez 15-letnig gwarancja. W
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Awaria agregatu pradotworczego moze zatrzymac prace catego placu budowy. Dlatego przy wyborze
urzadzenia znaczenie maja nie tylko moc i cena zakupu, lecz takze dostepnos¢ czesci zamiennych,
koszty eksploatacji i szybkosc reakcji serwisu. Himoinsa Polska opiera obstuge posprzedazowa

na sieci autoryzowanych partneréw, wspieranych przez wtasne zaplecze techniczne.

a poczatku zajmijmy sie

sama oferta produktowa

firmy Himoinsa. Nalezacy
do grupy Yanmar producent oferuje
agregaty pradotwoércze do zasto-
sowan mobilnych i stacjonarnych,
wieze o$wietleniowe oraz agregaty
zasilane z baterii. Dla budownictwa
i sektora rentalowego szczegdlne
znaczenie ma seria HR, przezna-
czona do intensywnej eksploatacji
i czestego transportowania urza-
dzen. Jej uzupetnieniem sa kompak-
towe agregaty HC oraz przemysto-
we i stacjonarne jednostki HI i HS.
Himoinsa oferuje réwniez bate-
ryjne systemy EHR, umozliwiajace
wspo6tprace z agregatami spalino-
wymi i ograniczenie czasu pracy
silnika przy niewielkim obciazeniu.
Z kolei mobilne wieze oswietlenio-
we HBOX+ i HBOX+ Hybrid znaj-
duja zastosowanie miedzy innymi
przy robotach drogowych i bu-
dowlanych. Tak szeroki asortyment
wymaga odpowiedniego zaplecza
technicznego, obejmujacego za-
réwno obstuge silnikéw, jak i dia-
gnostyke uktadéw elektrycznych
oraz sterowania.

Kilkadziesiat punktéow
serwisowych w Polsce

Himoinsa Polska organizuje ob-
stuge posprzedazowa przede
wszystkim za posrednictwem au-
toryzowanych partneréw. W kraju
dziata okoto 20 dileréw i blisko 40
serwisow, ktére odpowiadaja za
przeglady oraz wiekszo$¢ napraw
wykonywanych u klientéw. — To
oni docierajq do klienta docelowego,
zabezpieczajgc mu wszystko od A do
Z, czyli od oferty przez wszelkie ma-
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teriaty techniczne, dostawe i p6zZniej
opieke posprzedazng — wyjasnia Pa-
wet Cudny, menedzer produktowy
w Himoinsa Polska.

Polski oddziat zatrudnia 12 oséb,
w tym 5 pracownikéw serwisu.
Zapewnia réwniez wsparcie part-
nerom na Litwie, totwie, w Estonii
i Czechach. Bardziej skomplikowa-
ne usterki trafiaja bezposrednio
do specjalistow producenta. Aby
lokalne punkty mogty samodziel-
nie rozwigzywac wiekszos¢ proble-
mow, Himoinsa organizuje dla nich
bezptatne szkolenia techniczne.
Waznym elementem zaplecza jest
zlokalizowany w podwarszawskiej
miejscowosci Stary Konik maga-
zyn najczesciej potrzebnych czesci
zamiennych i eksploatacyjnych.
Brakujace elementy sprowadzane
sg z Hiszpanii. Wedtug przedstawi-
ciela firmy wiekszos¢ zgtoszen uda-
je sie rozwiaza¢ w ciagu tygodnia,
natomiast powazniejsze naprawy
moga potrwac nieco dfuzej. To
obserwacja wynikajaca z praktyki
serwisowej, a nie gwarantowane
terminy. Wytyczne gwarancyjne
przewiduja w okreslonych przy-
padkach od 14 do 30 dni.

Dla przedsiebiorstw budowlanych
i wypozyczalni, wsréd ktérych

Pawet Cudny wymienia Rami-
rent, Atut Rental czy Drial, szybka
dostepnos¢ pomocy ma bezpo-
srednie znaczenie ekonomiczne.
Awaria agregatu moze bowiem
wymusi¢ zatrzymanie robét, spro-
wadzenie urzadzenia zastepczego
lub wytaczenie maszyny z floty
przeznaczonej do wynajmu.

Pierwsze 50 mth
szczegolnie wazne

Kazdy agregat wydawany przez
polski oddziat Himoinsa przechodzi
tzw. kontrole zerowa. Serwisanci
sprawdzaja dostepne podzespoty,
przygotowuja elementy transporto-
we, ustawiajg parametry sterownika
i wykonuja prébne uruchomienie.

Kolejnym istotnym etapem jest
pierwszy przeglad po 50 mth. Jak
wyjasnia Pawet Cudny, pozwala
on wykry¢ niedostatecznie do-
krecone potaczenia, luZzne opaski
przewodow uktadu chtodzenia,
niewfasciwe napiecie paskéw lub
nieprawidtowe ustawienia pane-
lu sterowania. Sprawdzenia moze
wymagac réwniez regulator AVR,
odpowiadajacy za  stabilizacje
napiecia pradnicy. — Jest to jeden
z wazniejszych przeglqdéw, ktéry ma

=

ng:insa Po
organtfzuje obsttige

posprzedazowq
przede wszystkim
za posrednictwem
autoryzowanych
partnerow.

pozwoli¢ wytapac ewentualne nie-
doskonatosci fabryczne — podkresla
przedstawiciel Himoinsa.

Jezeli urzadzenie nie osiagnie 50
mth w ciggu roku, przeglad réw-
niez nalezy wykonac. Kolejne pod-
stawowe interwaty w omawianych
agregatach z silnikami Yanmar wy-
nosza 250 mth, a z FPT Iveco - 400
mth, jednak nie rzadziej niz raz
w roku. Dokftadny harmonogram
zalezy od modelu silnika.
Przeglady obejmuja m.in. wymiane
oleju i odpowiednich filtréw, kon-
trole paskéw napedowych, pty-
néw eksploatacyjnych, pofaczen
elektrycznych i uktadu chtodzenia.
Przy pracy nieprzerwanej przez 24
h interwaty 250 i 400 mth odpo-
wiadaja odpowiednio okofo 10,4
i 16,7 doby. Pokazuje to, jak istotne
jest planowanie obstugi technicz-
nej agregatow zapewniajacych sta-
fe zasilanie budowy.

Zdalna diagnostyka utatwia
obstuge floty

Agregaty Himoinsa moga by¢ wy-
posazone w dodatkowe moduty
GSM umozliwiajace zdalne mo-
nitorowanie parametrow pracy.
Z rozwiagzania korzystaja przede
wszystkim wypozyczalnie sprze-
tu, przedsigebiorstwa budowlane
iinstytucje nadzorujace urzadzenia
pracujace w wielu lokalizacjach.

System pozwala odczytywac kody
bteddéw, historie uruchomien i za-
trzyman oraz poziom paliwa. Dzie-
ki temu serwis moze wczesniej
rozpoznac problem i przygotowac
odpowiednie czesci do naprawy.
Monitoring paliwa pomaga takze
zapobiegac¢ nieplanowanemu za-



trzymaniu agregatu podczas zasi-
lania odbiornikéw. Zdalny dostep
nie zastepuje jednak tradycyjnego
serwisu. — Silnika nie naprawimy
przez GSM — zaznacza Cudny.
Mozliwa jest zmiana wybranych
ustawien i kasowanie niektorych
btedéw niekrytycznych, ale napra-
wy mechaniczne oraz elektryczne
wymagaja obecnosci technika.
Szczeg6lnie skomplikowane pro-
blemy, np. uszkodzenia wiazek
elektrycznych odpowiedzialnych
za komunikacje sterownika z silni-
kiem i pradnica, moga wymagac
diagnostyki warsztatowe;j.

Btedy operatorow i dtugotrwata
eksploatacja

Nie wszystkie awarie wynikaja
z usterek podzespotéw. Pawet Cud-
ny wskazuje rowniez na przypadki
niewfasciwej obstugi, szczegélnie
gdy agregat trafia do osoby bez
odpowiedniego przeszkolenia.
Przywotuje przyktad operatoréw
budowlanych, ktérzy prébowali
uruchamia¢ urzadzenie pomimo
ostrzezenia o zbyt niskim poziomie
oleju. Ignorowanie komunikatéw
zakonczyfo sie zatarciem silnika.
Wedtug rozméwcy podobne sytu-
acje sa rzadkie, lecz pokazuja zna-
czenie prawidtowej eksploatacji.
Dodatkowej uwagi wymagaja
agregaty Stage V, ktére zaleznie od
konstrukcji moga wykorzystywac
filtry DPF i uktady SCR z AdBlue. Jak
podkresla Cudny, nie musza byc
bardziej awaryjne, lecz ich wigksza
ztozonos¢ oznacza bardziej wyma-
gajaca obstuge serwisowa.

Do serwiséw Himoinsa zgfaszaja
sie takze wtasciciele agregatow za-
kupionych nawet 15-20 lat temu.
Wiele urzadzen pracuje nadal,
szczegblnie gdy byty wykorzy-
stywane jako rezerwowe Zrédta
energii. Ich trwatos¢ zalezy jednak
od liczby motogodzin, obciazenia
i regularnosci przegladow.

Dla wykonawcy budowlanego
najwazniejszy pozostaje zatem nie
tylko koszt zakupu agregatu, ale
rowniez mozliwos¢ utrzymania
go w sprawnosci przez caty okres
eksploatacji. Dostepnos¢ czesci,
terminowe przeglady i szybka re-
akcja serwisu moga decydowac
o tym, czy usterka oznacza krotka
przerwe techniczna, czy kosztow-
ny przestéj catej budowy. ]

nowosci techniczn €

Kompaktowy zuraw samomontujacy

Potain Igo M 24-19 to zuraw wiezowy samomontujacy przeznaczony przede
wszystkim do budowy i remontéw domow oraz prac prowadzonych na
niewielkich placach budowy. Nastepca modelu Igo M 14 taczy maksymalny
zasieg 24 m z kompaktowymi wymiarami transportowymi, a jego wyposazenie
obejmuje rozwiazania utatwiajace montaz, sterowanie i zarzadzanie maszyna.

@

uraw Igo M 24-19 osigga

maksymalny udzwig 1,8 t.

Wysiegnik mozna skonfi-
gurowac na dtugosc¢ 12,3; 21 lub
24 m, a w najdtuzszym wariancie
udZwig na jego koficu wynosi do
0,57 t. Standardowa wysokos¢ pod
hakiem to 19 m. Wysiegnik moze
rowniez pracowac pod katem 11°
lub 20°, co pozwala zwigkszy¢ wy-
sokos¢ podnoszenia.
W pozycji transportowej zuraw
ma 11,83 m dtugosci. Staty balast
pozostaje zamontowany podczas
transportu, co upraszcza przygo-
towanie zurawia do pracy. Produ-
cent przewidziat trzy rozwigzania
transportowe: dyszel do jazdy
z predkoscia do 25 km/h, dyszel
przystosowany do predkosci do 80
km/h oraz siodto transportowe.

Sterowanie i wyposazenie

Standardowe wyposazenie obej-
muje Smart Set-up, ktéry wspo-
maga sktadanie i rozktadanie
zurawia za pomoca sterowania

Przy wysiegniku

o dtugosci 24 m zuraw
moze podnosi¢ na
jego koncu tadunki

o masie do 0,57 t.

radiowego, system Potain CCS
oraz Drive Control zapewniajacy
precyzyjne sterowanie ruchami.
Power Control umozliwia dosto-
sowanie maszyny do dostepnego
Zrodta energii, a Potain Connect
stuzy do zdalnej diagnostyki, ana-
lizy parametrow eksploatacyjnych
i zarzadzania flota.

Wsréd opcji znajduja sie m.in.
agregat pradotworczy, hydrau-
liczne poziomowanie, ogranicznik

Opcjonalny PowerBoost
wykorzystuje akumulatory
AGM o pojemnosci 16
kWh i moze pracowac
samodzielnie_lub wspélnie
z siecig.budowlang.
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strefy roboczej Top Site oraz Potain
Plus, pozwalajacy zwiekszy¢ mozli-
wosci wynikajace z charakterystyki
udzwigu.

Opcjonalne zasilanie
PowerBoost

Jedna z najnowszych opcji dla Igo
M 24-19 jest PowerBoost - bezob-
stugowy zestaw akumulatoréw
AGM o pojemnosci 16 kWh. Moze
dziata¢ samodzielnie lub wspé6t-
pracowac z instalacja elektryczna
placu budowy. System pracuje
z napieciem 230 V, przy pradzie
wejsciowym 10-16 A i wyjsciowym
do 32 A.

W trybie samodzielnego zasilania
operacji podnoszenia producent
deklaruje mozliwos¢ pracy przez
8 h i wykonania 50 cykli z fadun-
kiem. Energia zgromadzona w aku-
mulatorach wystarcza réwniez na
dwukrotne przeprowadzenie usta-
wienia i ztozenia Zurawia wraz
z uruchomieniem. tadowanie od
50 do 85% przy zasilaniu 16 A zaj-
muje 2 h 15 min. Przy wspoétpra-
cy z siecia PowerBoost uzupetnia
chwilowe zapotrzebowanie zura-
wia na moc, a akumulatory sg dofa-
dowywane w okresach mniejszego
poboru energii. [ |
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N owosci techniczne

1000 kg na 100 m dzieki dzwigowi Medius 350

Alimak Medius 350 to kompaktowy dzwig budowlany przeznaczony przede wszystkim do matych
i srednich projektow. Urzadzenie moze przewozi¢ do 1000 kg tadunku lub 11 oséb, a maksymalna
wysokosc podnoszenia wynosi 100 m. Producent pofozyt nacisk na prostszy transport, tatwiejszy
montaz oraz mozliwos¢ wykorzystania maszyny w réznych konfiguracjach placu budowy.

edius 350 zostat opra-

cowany jako kompak-

towe rozwiazanie do
transportu pionowego na placach
budowy. Jednostka bazowa do-
starczana jest jako jeden zwarty
modut, co ma utatwia¢ przewo6z
samochodem ciezarowym i orga-
nizacje transportu miedzy inwe-
stycjami. Producent wskazuje réw-
niez, ze niewielka masa konstrukcji
sprzyja ograniczeniu zuzycia ener-
gii zaréwno podczas pracy, jak
i transportu.
Maksymalny udzwig wynosi 1000
kg. W wersji przeznaczonej do
przewozu 0s6b urzadzenie moze
transportowac do 11 pasazeréw.
Maksymalna wysokos¢ podno-
szenia wynosi 100 m, co pozwala
wykorzystywa¢ Medius 350 do
pionowego transportu personelu
i materiatéw na matych oraz sred-
nich budowach.

Montaz zurawiem lub wozkiem
widtowym

Jednym z elementéw konstrukcji
jest nowe urzadzenie podnosza-
ce, ktére ma uprosci¢ instalacje
jednostki bazowej przy uzyciu zu-
rawia lub wézka widtowego. Roz-

wigzanie to ma usprawni¢ montaz
urzadzenia na placu budowy.
Medius 350 moze byc¢ takze insta-
lowany w szybach windowych.
Wedtug producenta rozwiazanie
pozwala obstugiwa¢ najwyzszy
dostepny poziom wraz z postepem
realizacji budynku, co umozliwia
wykorzystanie urzadzenia przez
caty okres budowy.

Wspélne komponenty
z systemami Scando i TPL

Z punktu widzenia firm posiadaja-
cych flote urzadzen Alimak istotna

jest kompatybilnos¢ Medius 350
ze standardowym wyposazeniem
przystankowym stosowanym
w dzwigach Alimak Scando. Ma-
szyna wspotdzieli rowniez kompo-
nenty wysokosciowe z platformami
transportowymi z rodziny Alimak
TPL. Producent wskazuje to roz-
wiazanie jako szczegélnie przydat-
ne dla firm wynajmujacych sprzet,
poniewaz pozwala wykorzystywac
czes¢ posiadanego wyposazenia
w réznych typach urzadzen.

Medius 350 zostat zaprojekto-
wany do pracy w wymagajacych
warunkach placu budowy. Alimak

podkresla trwatosc i wytrzymatosc
konstrukcji, ktére maja zapewnic
niezawodnos¢ podczas intensyw-
nej eksploatacji.

Dane z maszyny dostepne online

DZzwig moze komunikowac sie
z portalem My Alimak, za posred-
nictwem ktérego dostepne sa in-
formacje o pracy urzadzenia. Dane
te moga by¢ wykorzystywane do
monitorowania parametrow eks-

ploatacyjnych,  produktywnosci
oraz zagadnief zwigzanych z bez-
pieczeristwem. |

Alimak Medius 350 oferuje udzwig do

1000 kg lub mozliwosc przewozu 11
pasazeréw na wysokosc do 100 m.
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Wieksze mozliwosci
kompaktowych tadowarek

Bobcat na wrzesniowych targach GalaBau

w Norymberdze (Niemcy) zaprezentowat nowa
kompaktowa fadowarke kotowa L100 oraz
zmodernizowany model L85. Obie maszyny
otrzymaty przeprojektowane stanowisko operatora,
mocniejszy uktad hydrauliczny i rozwigzania
zwiekszajace mozliwosci wspotpracy z osprzetem.

85 jest napedzana silnikiem

o mocy 50,7 kW przy 2600

obr./min, natomiast L100
rozwija 55,2 kW przy tej samej
predkosci obrotowej. Pojemnosc
tyzki wynosi odpowiednio 0,8 i 1
m3. Masa robocza L85 to 4796 kg,
a z dodatkowg przeciwwaga 5129
kg. W przypadku L100 wartosci te
wynosza 5258 i 5581 kg.
Wiekszy model oferuje réwniez
wyzsze parametry robocze. Mak-
symalne obcigzenie statyczne wy-
nosi do 3007 kg w L85 i do 3297 kg
w L100, natomiast sita odspajania
na tyzce odpowiednio 4588 i 5551
kg. Maksymalna wysokos¢ podno-
szenia do sworznia wynosi 3,25 m
w L85 i 3,29 m w L100. Szerokosc

catkowita maszyn to ok. 1,8 m.
Oba modele sa dostepne w warian-
tach predkosci maksymalnej 20, 30
lub 40 km/h.

Wyzsze cisnienie hydrauliki

Istotng zmiana jest zwiekszenie
cisnienia hydrauliki pomocniczej
z 205 do 235 baréw. Rozwiazanie
ma poprawi¢ prace z osprzetem
wymagajacym duzej wydajnosci
hydraulicznej, m.in. zamiatarkami
katowymi, odsniezarkami i zamia-
tarkami wielofunkcyjnymi. Opcjo-
nalny uktad High Flow zapewnia
przeptyw do 103,5 I/min.

Standardowo maszyny wyposa-
zono w szybkoztacze Quick Tach,

~ Zmodernizowany
Bobcat L85 otrzymat
_ hydraulike pomocniczq

Nowy Bobcat L100 ma tyzke o pojemnosci
1 m3isilnik o mocy 55,2 kW.

natomiast opcjonalnie dostepny
jest system Bob-Tach. Mozliwosci
wspotpracy z osprzetem rozszerza-
ja gniazda 7- i 14-stykowe. System
ACD automatycznie rozpoznaje
kompatybilny osprzet Bobcat i do-
stosowuje do niego uktad sterowa-
nia oraz funkcje dzojstika.

Wiecej funkcji dla operatora

tadowarki L85 i L100 maja ogrze-
wana kabine, regulowana kierowni-
ce, automatyczny hamulec postojo-
wy, dzojstik zintegrowany z fotelem
i wyswietlacz wysokiej rozdzielczo-
Sci. Z dzojstika mozna obstugiwac
bezposrednio cztery funkcje maszy-
ny, a bardziej rozbudowane usta-
wienia sa dostepne na opcjonalnym
kolorowym ekranie 5”.

Do dyspozycji operatora przewi-
dziano trzy opcjonalne tryby wpty-
wajace na charakterystyke przy-

nowosci techniczn €

—

spieszania, hamowania i zmiany
kierunku jazdy. Predkos¢ w trybie
roboczym mozna ptynnie regulo-
wac w zakresie 8-16 km/h.
Wyposazenie obejmuje takze:
automatyczna stabilizacje jazdy
z amortyzacja wysiegnika, pamiec
potozenia tyzki, funkcje potrzasa-
nia przy lepkich materiatach, au-
tostop silnika oraz regulacje pred-
kosci hydrauliki roboczej. W opcji
dostepne sa réwniez: dodatkowa
przeciwwaga, odwracany wenty-
lator chfodnicy, ptyty ochronne,
zestaw do ochrony podtoza oraz
zaczep 3,5 t z gniazdem elektrycz-
nym do transportu osprzetu.
Standardowy system Machine 1Q
przekazuje dane eksploatacyjne
w czasie rzeczywistym i umozliwia
zdalna diagnostyke oraz kontrole
zaptonu. Gwarancja fabryczna wy-
nosi 2 lata lub 2000 h i moze zostac
wydtuzona do 5 lat lub 6000 h. Il
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Nadawca:
Boomgaarden Medien

Ruszkéw Drugi, ul. Wesota 52
62-604 Koscielec

Develon

PRZESYtKA NIESTEMPLOWANA OPLATA POBRANA

umowa 00605/CP-0048/K0O-09 (CP RH10) z Pocztg Polskg S.A.
zZ dnia 02.02.2009 r. Nadano w UP Kofo 1

dnia 30.10.2026 r.

PRZESYtKA MARKETINGOWA D + 4

32-tonowa koparka DX300LC-9

z petna elektrohydraulika i systemami Al

Develon rozszerza serig 9 o koparke gasienicowa DX300LC-9 o masie 32 t. Nowy model wykorzystuje w petni
elektrohydrauliczny uktad sterowania FEH, rozbudowane systemy bezpieczefistwa oraz rozwiazania wspomagajace
operatora. Wedtug producenta zastosowane technologie moga ograniczy¢ zuzycie paliwa nawet o 8%.

X300LC-9 jest juz pigtym

modelem z serii 9, obok

koparek DX230LC-9,
DX260LC-9, DX360LC-9
i DX400HD-9. Jedna z najwazniej-
szych zmian jest zastgpienie tra-
dycyjnego mechanicznego stero-
wania pilotowego uktadem FEH,
w ktérym funkcje hydrauliczne sa
sterowane elektronicznie.
Zrédtem napedu jest silnik Deve-
lon DX08 o mocy netto 207 kW
(278 KM) przy 1800 obr./min.
W standardowej konfiguracji robo-
czej maszyna osigga maksymalna
gtebokos¢ kopania 7,3 m i zasieg
10,53 m. Dostepna jest rowniez
wersja DX300SLR-9 o wydtuzo-
nym zasiegu, wiekszym o 1 m niz
w poprzednim DX300SLR-7. We-
dfug Develona DX300LC-9 ofe-
ruje takze najwiekszy przeptyw
hydrauliczny wsréd maszyn klasy
30 t oraz duza wszechstronnos¢
podczas podnoszenia.

Wspomaganie pracy
i bezpieczenstwo

System Advanced Lift Assist po-
kazuje udZwig w czasie rzeczy-
wistym i ostrzega o ryzyku utraty
stabilnosci. Dynamiczna tabela sit
podnoszacych uwzglednia prace
na zboczach i nieréwnym podfozu.
Breaker Assist chroni mfot hydrau-
liczny przed praca na sucho, a au-
tomatyczne wytaczanie ogranicza
koniecznos¢ ciagtego naciskania
przycisku sterujacego. System wa-
Zenia monitoruje mase materiatu
podczas zatadunku, natomiast
konfigurowalne sterowanie joystic-
kiem pozwala dopasowac sposéb
prowadzenia maszyny do prefe-
rencji operatora.

Za obserwacje otoczenia odpowia-
da Smart Around View Monitor z 6

kamerami, czujnikami radarowymi
i systemem wykrywania oséb wy-
korzystujacym Al. Radar Develon
E-Stop wykrywa obiekty w odle-
gtosci do 6 m i moze zatrzymac
obroét lub jazde, jezeli osoba znaj-
dzie sie w strefie zagrozenia do 4
m. Funkcja Virtual Walls pozwala
wyznaczaé cyfrowe granice ruchu
wysiegnika i tyzki, m.in. w poblizu
linii energetycznych i przeszkéd
podziemnych.

Cyfrowa kabina i diagnostyka

W kabinie zastosowano 12-calo-
wy ekran dotykowy do obstugi
m.in. klimatyzacji, trybéw mocy
i przeptywu hydraulicznego dla
osprzetu. Uktad mozna rozbu-
dowaé¢ do dwoch monitoréw,

pozwalajacych jednoczesnie kon-
trolowac do czterech funkcji. Do-
stepne sg rowniez systemy pro-
wadzenia 2D i 3D.

Opcjonalny system PHM monito-
ruje stan oleju silnikowego, ptynu
hydraulicznego, pompy gtéwnej
i mechanizmu obrotu. W wer-
sji Premium dodatkowe czujniki
drgan i cisnienia umozliwiaja dia-
gnostyke w czasie rzeczywistym
m.in. pompy gtéwnej, silnika ob-
rotu i przektadni redukcyjnej. Cy-
frowy klucz Bluetooth w aplikacji
My Develon pozwala zdalnie od-
blokowac kabine, uruchomic silnik
i sterowac klimatyzacja.

Poziom hatasu w kabinie wynosi 67
dBA. Producent podaje, ze jest to
Srednio o 3 dBA mniej niz w poréw-
nywanych maszynach tej klasy. M

Develon DX300LC-9 to
nowa 32-tonowa koparka
ggqsienicowa serii 9.
Model wykorzystuje w
petni elektrohydrauliczny
uktad sterowania FEH.
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